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Importante

AN

Antes de utilizar la maquina lea atenta-
mente éste MANUAL DE INSTRUCCIONES
y el FOLLETO DE INSTRUCCIONES GENE-
RALES DE SEGURIDAD que se adjunta.
Asegurese de haberlos comprendido antes
de empezar a operar con la maquina.

Conserve los dos manuales de instruccio-
nes para posibles consultas posteriores.

1. INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD
PARA EL MANEJO DE LA ENSAMBLADORA

‘ A

Leer atentamente el FOLLETO DE INS-
TRUCCIONES GENERALES DE SEGURIDAD
que se adjunta con la documentacion de
la maquina.

1. La tension de alimentacion debe corresponder con
2

los datos indicados en la chapa caracteristicas. Se re-
comienda que la herramienta se conecte siempre a una
red protegida por un dispositivo de corriente residual
(DIFERENCIAL) y tarado con una corriente nominal
residual de 30 mA o menos.

2.PELIGRO; MANTENER LAMANO ALEJADA DELAREA DE
CORTE. Mantener las manos lejos de la cuchilla. No coger
lamaquina por debajo mientras esta en funcionamiento.
3.Asegurese que el mecanismo de proteccion (retroceso)
funcione libremente y sin posibilidad de quedar rete-
nido. No bloquear el mecanismo con la cuchilla salida.
Utilizar siempre la proteccion: La proteccion protege al
usuario de los fragmentos de fresas rotas y de contactos
involuntarios con la fresa.

4. AL SUSTITUIR LA CUCHILLA, USAR SOLAMENTE CU-
CHILLAS ORIGINALES VIRUTEX.

No utilizar nunca cuchillas que no cumplan las carac-
teristicas especificadas en este manual.

No utilizar cuchillas deformadas o que presentenroturas.
No emplear cuchillas de acero rapido.

La cuchilla debe tener una velocidad asignada al menos
igual a la marcada sobre la Maquina: Las cuchillas que
funcionenaunavelocidad superior asu velocidad asigna-
da puedenssalir parcialmente proyectadasy causar dafos.
5. EVITE CORTAR CLAVOS Y NUDOS. Inspeccionar y sacar
los clavos de la madera antes de cortar. Intentar evitar
cortar entre nudos.

6. Sostenga la maquina por sus superficies de agarre



aisladas, ya que la cuchilla puede tocar su propio cable
de alimentacion: Cortar un cable en "tension" puede
poner "en tension" las partes metalicas accesibles de la
maquinay provocar un choque eléctrico sobre el usuario.

Para cualquier manipulacion de la maqui-
na, desconectarla de lared eléctrica como
medida de sequridad para el operario.

2. CARACTERISTICAS TECNICAS

POLENCIA it 800 W
REVOIUCIONES et 10.000/min
Cuchilla @ 100x22x4 mm
Profundidad max.fresado 20 mm
Peso 2,650Kg

Nivelde PresionacusticaPonderado A ..92dBA
NiveldePotenciaacusticaPonderadaA....

Incertidumbre de la mediCion......eceeeseesmssssnsenns

iUsar protectores auditivos!

Nivel total de emision de vibraciones..
Incertidumbre de lamedicion,

2,147 mfs?
....... K:1,5m/s?

3. EQUIPO ESTANDAR

El equipo estandar incluye: maletin de transporte, fresa
de metal duro, aceitera de engrase, llaves de servicio y
tobera aspiracion.

4. DESCRIPCION GENERAL
DE LA ENSAMBLADORA AB111N

La ensambladora AB111N esta especialmente disefada
para realizar el ranurado en paneles para la colocacion
de pastillas de ensamblaje. Su cabezal regulable en
altura y dngulo permite la realizacion de cualquier tipo
de ensamblaje con gran rapidez y precision. La maquina
va equipada con salida de viruta canalizada y conector
para acoplar toma de aspiracion externa.

5. REGULACION DE PROFUNDIDADES

Para laminas de n°0, n°10 o n°20 (Fig. 1, 2, 3) situar
el regulador en posicion 0, 10 o 20 respectivamente,
obteniendo asi una profundidad de 8, 10 0 12 mm.
Para laminas del ne 6 (Fig. A), debera graduar la salida
de la sierra a su maxima profundidad 20 mm, del modo
indicado en el apartado 11.

6. PASTILLAS DE MADERA

Pastillas n°0 Ref.1405001: Medidas: 45x15x4 mm.

Pastillas n°10 Ref.1405002: Medidas: 55x19x4 mm.
Pastillas n°20 Ref.1405003: Medidas: 63x24x4 mm.
Pastillas n° 6 Ref. 1405004: Medidas: 85x30x4 mm.

7. DISTRIBUCION DE LAS RANURAS

NI N

Scm. l4cm.
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Un trazo de lapiz es suficiente. (Fig. 4 y 5). Situar la
referencia de la maquina frente al mismo. (Fig. 6, 7, 8)
Los trazos se efectiian con la ayuda de un metro, una
plantilla o incluso a ojo.

Para la colocacion de la pastilla del n° 6 son necesarias
dos ranuras contiguas, por lo que debera efectuar dos
trazos a una separacion de 15 mm entre ellos.

8. ENSAMBLAJE
8.1 ENSAMBLAJE EN MEDIO DEL TABLERO

v

Para tableros de 16, 19 y 22 mm (para tableros mayores
utilizar el frontal movil y el frontal abatible): Situar la
piezaaensamblar, alborde del trazo de lapiz previamente
marcado, seguin se indica en la (Fig. 9). Fresar las ranuras
verticalessegun seindicaenla (Fig. 10),y las horizontales
segun la (Fig. 11). Encolar y montar (Fig. 12).

8.2 ENSAMBLAJE DE UN EXTREMO

o

Para cualquier espesor del tablero, utilizar el frontal
movil y el frontal abatible. Colocar el frontal movil a
la altura deseada o del espesor del tablero. Colocar el
frontal abatible en posicion de 90° y efectuar la ranura
(Fig. 13 y 14). Encolar y montar (Fig. 17). El desplaza-
miento maximo del frontal movil, sobre el centro de la
fresa de corte es de 45 mm (Fig. 15y 16).

8.3 ENSAMBLAJE EN INGLETE




Para cualquier espesor del tablero y dngulo, utilizar el
frontal movil y el frontal abatible (Fig. 18 y 19) Ejemplo:
INGLETE A 45°. Situar a la distancia deseada el frontal
movil y el frontal abatible a 45° (Fig. 20 y 21). Encolar
y montar (Fig. 22).

8.4 ENSAMBLAJE DE MARCOS

By

Pueden hacerse ensamblajes de marcos a testa o en
inglete. Es aconsejable poner dos laminas si el espesor
es mayor de 25 mm (Fig. 23, 24, 25).

8.5 ENSAMBLAJE LONGITUDINAL

Para ensamblajes longitudinales, situar el frontal mévil
de acuerdo con el espesor del tablero, y proceder seglin
figuras (Fig. 26, 27, 28).

9. PUESTA EN MARCHA

Para la puesta en marcha de la maquina presionar hacia
delante sobre el pulsador R (Fig. 14) el cual se quedara
enclavado en posicion de marcha. Para parar la maquina
presionarsimplemente sobre la parte trasera del pulsador
yeste retornaraautomaticamente asu posicion de reposo.

10. CAMBIO DE DISCO

Desconecte la maquina de la red
eléctrica para cualquier operacion de

mantenimiento.

Quitar los tornillos A que sujetan la tapa: (Fig. 29).
Separar la base del cuerpo maquina (Fig. 30). Extraer disco
situando la llave fija segun (Fig. 31). Limpiar asiento, y
proceder a la inversa para su montaje (Fig. 32).

11. REGULACION DE LA PROFUNDIDAD

Desconecte la maquina de la red
eléctrica para cualquier operacion de

mantenimiento.

Posicionar regulador en el n°20 y graduar la salida del
disco a 12 mm mediante las tuercas, manteniendo la
maquina presionada en posicion de corte. (Fig. 33 y 34).
Para verificar la profundidad haga una ranura, intro-
duzca una ldmina y marque un trazo. Dele la vuelta y
compruebe que el trazo se superpone, o corrija el defecto
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regulando las tuercas. (Fig. 35).

Para graduar la profundidad de corte al maximo, para el
encaje de pastillas del N° 6, posicione el regulador en el
numero 20y gradue lasalida del discoa 20 mm mediante
las tuercas, manteniendo la maquina presionada en la
posicion de corte (Fig. 33 y 34)

Recomendaciones:

Mantenga limpia la maquina y efectie un engrase
periodico de las guias, para que no queden nunca secas.
(Fig. 36 y 37).

12. MANTENIMIENTO DE
ESCOBILLAS Y COLECTOR

Desconecte la maquina de la red
eléctrica para cualquier operacion de

mantenimiento.

Quitar los tornillos B (Fig. 38) que sujetan las tapas
laterales y separar ambas.

Extraer los portaescobillas H (Fig. 39) con la ayuda de un
pequefio destornillador G, haciendo palanca sobre una
de las pestafias laterales del portaescobillas.

Desplazar hacia atras el extremo del muelle C. Retenerlo
en esta posicion para extraer la escobilla y sustituirla
por una nueva original Virutex. Colocar de nuevo el
portaescobillas procurando que asiente firmemente en
la carcasa y que cada una de las escobillas presionen
suavemente sobre el colector.

Montar las tapas F con sus correspondientes tornillos,
asegurandose de no pellizcar ningln cable en el
ensamblaje de ambas.

Es aconsejable que se tenga en marcha durante unos 15
minutos la maquina una vez cambiadas las escobillas.
Si el colector presenta quemaduras o resaltes, se
recomienda hacerlo reparar en un servicio técnico
VIRUTEX.

Mantenga siempre el cable y el enchufe en buenas
condiciones de servicio.

13. INSTRUCCIONES DE MONTAJE DE
LA TOBERA ASPIRACION

Quitarel tornillo D que sujeta la tapa E (Fig. 40). Introducir
la tobera por las guias hasta hacer tope (Fig. 41), antes
fijar el tubo aspiracion opcional 6446073 a la tobera.
Situar el tornillo D de nuevo en su sitio apretando la
tobera sobre la tapa (Fig. 42).

14. ACCESORIOS OPCIONALES

1440382 Fresa MD d.100x4

6446073 Acoplamiento aspirador estandar 2,25 m.
6446079 Cabezal reparador CA64B.

6446078 Escuadra guia lateral CB64B.



15. NIVEL DE RUIDOS Y VIBRACIONES

Los niveles de ruido y vibraciones de esta herramienta
eléctrica han sido medidos de acuerdo con la Norma
Europea EN 60745-2-19y EN 60745-1ysirven como base
de comparacion con maquinas de semejante aplicacion.
El nivel de vibraciones indicado ha sido determinado
para las aplicaciones principales de la herramienta,
y puede ser utilizado como valor de partida para la
evaluacion de la exposicion al riesgo de las vibraciones.
Sin embargo, el nivel de vibraciones puede llegar a ser
muy diferente al valor declarado en otras condiciones
de aplicacion, con otros utiles de trabajo o con un
mantenimiento insuficiente de la herramienta eléctrica
y sus utiles, pudiendo llegar a resultar un valor mucho
mas elevado debido a su ciclo de trabajo y modo de uso
de la herramienta eléctrica.

Por tanto, es necesario fijar medidas de seguridad de
proteccion al usuario contra el efecto de las vibraciones,
como pueden ser mantener la herramienta y Gtiles de
trabajo en perfecto estado y la organizaciéon de los
tiempos de los ciclos de trabajo (tales como tiempos
de marcha con la herramienta bajo carga, y tiempos de
marcha de la herramienta en vacio y sin ser utilizada
realmente ya que la reduccion de estos ultimos puede
disminuir de formasustancial el valor total de exposicion).

16. GARANTIA

Todas lasmaquinas electroportatilesVIRUTEX, tienen una
garantiavalida de 12 mesesa partir del dia de suministro,
quedando excluidas todas las manipulaciones o dafios
ocasionados por manejos inadecuados o por desgaste
natural de la maquina. Para cualquier reparacion, diri-
girse al Servicio Oficial de Asistencia Técnica VIRUTEX.

17. RECICLAJE DE LAS
HERRAMIENTAS ELECTRICAS

Nunca tire la herramienta eléctrica con el resto de resi-
duos domésticos. Recicle las herramientas, accesorios y
embalajes de forma respetuosa con el medio ambiente.
Respete la normativa vigente de su pais.

Aplicable en la Union Europea y en paises europeos
con sistemas de recogida selectiva de residuos:

La presencia de esta marca en el producto o en el
material informativo que lo acompafa, indica que al
finalizar su vida atil no deberéd eliminarse junto con
otros residuos domésticos.

Conformeala Directiva Europea 2002/96/CE los usuarios

pueden contactar con el establecimiento donde adquirie-
ron el producto, o con lasautoridades locales pertinentes,
para informarse sobre como y donde pueden llevarlo
para que sea sometido a un reciclaje ecologico y seguro.

VIRUTEX se reserva el derecho de modificar sus productos
sin previo aviso.

ENGLISH

(Nlustrations in page 29)

Important

Read these OPERATING INSTRUCTIONS
& and the attached GENERAL SAFETY
INSTRUCTIONS LEAFLET carefully before
using the machine. Make sure you have
understood them before operating the
machine for the first time.
Keep both sets of instructions for any
future queries.

1. SAFETY INSTRUCTIONS FOR
THE JOINTING MACHINE USE

Carefully read the GENERAL SAFETY
INSTRUCTION LEAFLET enclosed with the
machine documents.

1. Supply voltage must be the same as that indicated
on the specifications plate. The tool should always be
connected to a power outlet protected by a Residual
Current Device (circuit breaker) with a nominal residual
current limit of 30 mA or less.

2. DANGER: KEEP HANDS AWAY FROM THE CUTTING
ZONE. Never put hands near the cutting blade. Do not
hold the underside of the machine when it is operating.
3. Ensure that the safety mechanism (retraction)
functions freely without any danger of being held
back. Do not block the mechanism with the blade in
the exposed position.

Always use the protective mechanism: The protective
mechanism safeguards the user against fragments of
broken bits and from accidental contact with the bit.
4. WHEN REPLACING THE BLADE, USE ONLY ORIGINAL
VIRUTEX BLADES. Never use blades which do not comply
with the properties specified in this manual. Do not use
malformed or broken blades. Do not use high-speed steel.
The assigned speed of the blade must be at least equal
to that marked on the machine: Blades that work at a
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faster speed than the assigned speed may be partially
thrown out, causing injury.

5. AVOID CUTTING NAILS AND KNOTS. Inspect the
wood and remove nails before cutting. Try not to cut
through knots.

6. Hold the machine by the insulated gripping surfaces,
as the blade may touch the machine's power cable:
Cutting an electrified cable may also electrify the ac-
cessible metal parts of the machine and cause electric
shock to the user.

Unplug the machine from the electrical
outlet before any maintenance ope-

rations.

2. SPECIFICATIONS

Power 800W
No-load speed 10,000/min
Milling cutter. ?100x22x4 mm
Maximum depth 20mm
Weight 2.650 Kg
Weighted equivalent continuous

acoustic pressure level A 92dBA
Acoustic power level A 103dBA
Uncertainty K=3dbA
Wear ear protection!

Vibration total values. a,:4.7 m/s?
Uncertainty. K:1.5m/s?

3. STANDARD EQUIPMENTS

Standard equipment includes: carrying case, hard metal
blade, oil canand machine wrenches, and dust connector.

4. GENERAL DESCRIPTION OF THE
AB111N JOINTING MACHINE

The AB111N jointing machine is especially designed for
making slots in panels for inserting joint splines.

The angle and height of the head are adjustable,
which means you can make any type of joint quickly
and accurately. The machine comes equipped with a
channel chip outlet and a connector for coupling it to
an external suction source.

5. DEPTHS ADJUSTMENT

For n°0, n°10 or n°20 (Fig. 1, 2 and 3) splines, set the
adjustmentatposition0, 10 or 20, respectively, to obtain
a depth of 8, 10 or 12 mm.

For N°6 splines (Fig. A), the saw outlet must be adjusted
to its maximum depth of 20 mm, as shown in section 11.

6. WOODEN SPLINES

Ne0 splines Ref.1405001:Dimensions: 45x15x4 mm
Ne10 splines Ref.1405002:Dimensions: 55x19x4 mm
N°20 splines Ref.1405003:Dimensions: 63x24x4 mm
Ne6 splines Ref.1405004:Measurements: 85x30x4 mm

7. LAYING OUT THE SLOTS

RN

Scm. l4cm.
+

A pencil line is enough for this operation (Fig. 4 and 5).
Position the reference mark on the machine against it
(Fig. 6, 7 and 8). Pencil lines can be made using a ruler
or a template, or even by eye.

Two adjoining slots are required to attach the No.6
spline. Therefore two lines, 15 mm apart, must be drawn.

8. JOINTING
8.1 JOINTING TO A PLANE SURFACE

U
e =]

For 16, 19 and 22 mm boards (for boards larger than
these use the movable front partand the movable fence):
Place the piece to be assembled on the edge of the
previously drawn pencil line as shown in (Fig. 9). Mill the
vertical grooves as shown in (Fig. 10) and the horizontal
groovesasshown in (Fig. 11). Glue and assemble. (Fig. 12).

8.2 JOINTING AT AN END

v

For all board thicknesses use the movable front panel
and the movable fence.

Position the front movable panel at the desired height
or board thickness. Place the movable fence panel in
the 90° position and mill the slot (Fig. 13 and 14). Glue
and assemble (Fig. 17).

Maximum displacement of the movable front panel over
the centre of the blade tool is 45 mm. (Fig. 15 and 16).




8.3 MITRE JOINTING

e

Forallboard thicknessesand angle, use the movable front
panel and the movable fence (Fig. 18 and 19). Example:
45° MITRE JOINT. Position the front movable panel at
the desired distance and the movable fence at 45° (Fig.
20 and 21). Glue and assemble (Fig. 22).

8.4 FRAME JOINTING

Frames can be mitre or square jointed. Two splines are
recommended if the thickness is greater than 25 mm.
(Fig. 23, 24, 25).

=X

8.5 LENGTHWISE JOINTING

For lengthwise jointing, the movable front panel should
besetat board thickness. Proceed as indicated in figures
(Fig. 26, 27, 28).

9. STARTING UP THE MACHINE

To start up the machine, push button R forward (Fig.
14) to the on position.

To stop the machine, simply press the back of the switch
and it will return to the off position.

10. CHANGING THE DISC

Unplug the machine from the electrical
outlet before any maintenance
operations.

Remove the cover A fixing bolts (Fig. 29).

Separate the base from the machine body (Fig. 30).
Remove the disc with the wrench, as shown in (Fig. 31).
Clean the seat and follow the instructions for assembly
in reverse order (Fig. 32).

11. DEPTH ADJUSTEMENT

outlet before any maintenance
operations.

C Unplug the machine from the electrical

Put the depth regulator in the n° 20 position and set
the disc outlet at 12 mm with the nuts, maintaining
the machine in the cutting position (Fig. 33 and 34).
To check the depth, cut a groove, insert a piece of board
and mark with a pencil. Turn it over and check that the
mark coincides. If not, correct the defect by adjusting
the nuts. (Fig. 35).

To adjust the depth of the cut to its maximum, to fit
the No.6 splines, position the regulator at number 20
and use the nuts to adjust the outlet of the disc to 20
mm, keeping the machine pressed down in the cutting
position (Figs. 33 and 34).

Recommendations:

Keep the machine clean and lubricate the guides perio-
dically. They should never be left dry (Fig. 36 and 37).

12. MAINTENANCE OF BRUSHES
AND COLLECTOR

outlet before any maintenance

f Unplug the machine from the electrical
operations.

Remove screws B (Fig. 38) that fasten the side covers
and detach both.

Remove the brush-holder H (Fig. 39) with small screw-
driver G, using one of the brush-holder side tabs to
lever it out.

Push back the end of spring C.

Keep it in this position to extract the brush and replace
it with a new genuine Virutex brush. Reinsert the brush-
holder, ensuring that it is firmly positioned in the casing
and that each of the brushes exerts a small amount of
pressure on the collector.

Re-attach the covers F with the corresponding screws,
making sure that no wires get caught in the process.
It is advisable to leave the machine running for 15
minutes once the brushes have been changed.

If the collector burns or juts out, it should be serviced
by a Virutex service technician.

Keep the lead and plug in good working condition.

13. MOUNTING INSTRUCTIONS
SUCTION NOZZLE

Remove the cover E bolt D (Fig. 40).

Introduce the nozzle through the guides up to its limit
(Fig. 41), previously secure the optional aspiration tube
6446073 to the nozzle.

Replace the bolt D, pressing the nozzle against the
cover (Fig. 42).

14. OPTIONAL ACCESSORIES
1440382 HM blade d.100x4



6446073 Standard dust collector attachment 2.25 m
6446079 CA64B Milling head for patches.
6446078 CB64B Lateral fence.

15. NOISE LEVEL AND VIBRATIONS

The noise and vibration levels of this device have been
measured in accordance with European standard EN
60745-2-19and EN 60745-1 and serve as a basis for com-
parison with other machines with similar applications.
The indicated vibration level has been determined for
the device's main applications and may be used as an
initial value for evaluating the risk presented by expo-
sure to vibrations. However, vibrations may reach levels
that are quite different from the declared value under
other application conditions, with other tools or with
insufficient maintenance of the electrical device or its
accessories, reaching a much higher value as a result
of the work cycle or the manner in which the electrical
device is used.

Therefore, it is necessary to establish safety measures
to protect the user from the effects of vibrations, such
as maintaining both the device and its tools in perfect
condition and organising the duration of work cycles
(such as operating times when the machine is subjected
toloads, and operating times when working with no-load,
in effect, not in use, as reducing the latter may have a
considerable effect upon the overall exposure value).

16. WARRANTY

All VIRUTEX power tools are guaranteed for 12 months
from the date of purchase, excluding any damage which
is a result of incorrect use or of natural and tear on the
machine. All repairs should be carried out by the official
VIRUTEX technical assistance service.

17. RECYCLING ELECTRICAL EQUIPMENT

Never dispose of electrical equipment with domestic was-
te. Recycle equipment, accessoriesand packaging in ways
that minimise any adverse effect on the environment.
Comply with the current regulations in your country.

Applicable in the European Union and in European
countries with selective waste collection systems:

If this symbol appears on the product or in the accom-
panying information, at the end of the product's useful
lifeitmust not be disposed of with other domestic waste.

Inaccordance with European Directive 2002/96/EC, users
may contact the establishment where they purchased the
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product or the relevant local authority to find out where
and how they can take the product for environmentally
friendly and safe recycling.

VIRUTEX reserves the right to modify its products wi-
thout prior notice.

FRANCAIS

(Figures en page 29)

Important

vement ce MANUELD'INSTRUCTIONS et la
BROCHURE D'INSTRUCTIONS GENERALES
DE SECURITE qui vous sont fournis avec
cette machine. Assurez-vous de bien
avoir tout compris avant de commencer
a travailler sur la machine.

Gardez toujours ces deux manuels
d'instructions a portée de la main pour
pouvoir les consulter, en cas de besoin.

C Avant d'utiliser la machine, lisez attenti-

1. INSTRUCTIONS DE SECURITE POUR
L'UTILISATION DE LA RAINUREUSE D'ENTAILLES

Lire attentivement la BROCHURE DES

& INSTRUCTIONS GENERALES DE SECURITE
qui est jointe a la documentation de la
machine.

1. La tension d'alimentation doit correspondre aux indi-
cations de la plaque de caractéristiques de la machine.
Il est recommandé que I'outil soit toujours branché sur
un secteur protégé par un disjoncteur différentiel a
courant résiduel ayant un courant différentiel résiduel
assigné de 30 mA ou inférieur.

2. ATTENTION DANGER: NE PAS INTRODUIRE LA MAIN
DANS LA ZONE DE COUPE. Eloigner les mains de la lame.
Ne pas prendre la machine par dessous lorsqu'elle est
en foctionnement.

3. Veiller & ce que le mécanisme de protection (recul)
fonctionne librement sans risque d'étre retenu. Ne pas
bloguer le mécanisme avec la Lame sortie.

Veiller a toujours utiliser la protection: la protection
protége l'utilisateur contre les projections de fragments
de fraises cassées et contre les contacts involontaires
avec la fraise.

4. POUR REMPLACER LA LAME N'UTILISER QUE DES
LAMES ORIGINALES VIRUTEX. Ne jamais utiliser de Lames
non conformes aux caractéristiques spécifiées dans ce



manuel. Ne pas utiliser de lames en acier rapide.

La vitesse assignée a la lame doit étre au moins égale a
celle qui figure sur la machine: les lames fonctionnant a
unevitesse supérieure a celle quileur estassignée peuvent
étre partiellement projetées et causer des dommages.
5. EVITER DE COUPER DES CLOUS OU DES NOEUDS. Re-
pérer les clous et les extraire du bois avant de procéder
alacoupe. Essayer d'effectuer la coupe entre les noeuds.
6.Toujours tenirlamachine parlessurfacesde préhension
isolées prévues a cet effet, car la lame pourrait entrer
en contact avec le cable d'alimentation et le couper, ce
qui pourrait mettre «sous tension» les parties métalli-
ques accessibles de la machine et provoquer un choc
électrique sur l'utilisateur.

Débrancher la machine du secteur, avant
toute opération d'entretien.

2. CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Puissance
Vitesse a vide
Fraise a rainurer
Profondeur de fraisage....

10.000/min
@ 100x22x4 mm

Niveau de pression acoustique

continu équivalent pondéré A.....remmesseseeses 92dBA
Niveau de puissance acoustique A..........ceeeeeeeeeeeeeeseens 103dBA
Incertitude K=3dbA
Porter une protection acoustique!

Valeurstotalesdesvibrations.............eeeeeeessenne a,: 4,7m/s?
Incertitude K:1,5m/s?

3. EQUIPEMENT STANDARD

L'equipamentstandard comprend: la housse de transport,
une fraise carbure, une burette et des clés de service,
et buse d'aspiration.

4. DESCRIPTION GENERALE DE LA
RAINUREUSE D'ENTAILLES AB111N

Larainureuse d'entaillesAB111N estspécialement concue
pour réaliser le rainurage de panneaux pour la pose de
lamelles d'assemblage.

Le réglable de la hauteur et de I'angle de sa téte permet
la réalisation de tout type d'assemblage trés rapidement
et en toute précision. La machine est équipée d'une
sortie de copeaux canalisée et d'un connecteur pour y
accoupler une prise d'aspiration externe.

5. REGLAGE DES PROFONDEURS

Pour les lamelles n°0, n°10 ou n°20 (Fig. 1, 2, 3), placer

I'index respectivement sur la position 0, 10 ou 20, ce qui
permet d'obtenir une profondeur de 8, 10 ou 12 mm.
Pour des lamelles n°6 (Fig. A), il faudra régler la sortie
de la scie a sa profondeur maximum de 20 mm, comme
cela est indiqué au paragraphe 11.

6. LAMELLES EN BOIS

Lamelle n°0 Ref.1405001: Dimensions: 45x15x4 mm

Lamelle n°10 Ref.1405002: Dimensions: 55x19x4 mm
Lamelle n°20 Ref.1405003: Dimensions: 63x24x4 mm
Lamelle n°6 Réf. 1405004: Dimensions: 85x30x4 mm

7. REPARTITION DES RAINURES

Un trait de crayon est suffisant (Fig. 4 et 5). Placer le
repére de la machine en face du trait (Fig. 6, 7, 8). Les
traits peuvent se tracer a I'aide d'une régle, d'un gabarit
ou méme a I'oeil nu.

Pour la pose de la lamelle n° 6, deux entailles contigués
sont nécessaires, pour ce faire, il faut tracer deux lignes
paralléles a une distance de 15 mm.

8. ASSEMBLAGE
8.1 ASSEMBLAGE EN MILIEU DE PANNEAU

v

e . =]

Pour des panneuxde 16, 19 et 22 mm (pour des panneaux
plus épais, utiliser la table mobile et la table rebattable):
Situer la piece a assembler, au bord du trait de crayon
qui a été préalablement tracé, comme l'indique la (Fig.
9). Fraiser les rainures verticales, comme I'indique la (Fig.
10), et les horizontales comme il est indiqué sur la (Fig.
11). Coller et monter (Fig. 12).

8.2 ASSEMBLAGE A L'UNE DES EXTREMITES

=

Quelle que soit I'épaisseur du panneau, utiliser la table
9



mobile et la table rebattable.

Placer la table mobile 4 la hauteur désirée ou ala hauteur
de I'epaisseur du panneau. Placer la table rabattable
4 90° et réaliser la rainure (Fig. 13 et 14). Encoller et
monter (Fig. 17).

Le déplacement maximal de la table mobile par rapportau
centre de la fraise de coupe est de 45 mm. (Fig. 15 et 16).

8.3 ASSEMBLAGE EN ONGLET

=

Quels que soient I'épaisseur du panneau et I'angle,
utiliser la table mobile et la table rabattable (Fig. 18 et
19). Exemple: ONGLET A 45°. Placer la table mobile a la
distance désirée et la table rabattable a 45° (Fig. 20 et
21). Encoller et monter (Fig. 22).

8.4 ASSEMBLAGE DES CADRES

= =

On peut faire des assemblages a onglets ou a plat. Il est
conseillé de mettre deux cales d'encoche, si I'épaisseur
est de plus de 25 mm. (Fig. 23, 24, 25).

8.5 ASSEMBLAGE LONGITUDINAL

Dans le cas des assemblages longitudinaux, positionner
la table mobile en fonction de I'épaisseur de panneau et
procéder comme indiqué sur les (Fig. 26, 27, 28).

9. MISE EN MARCHE

Pour mettre en marche la machine, pousser vers|'avantle
bouton R (Fig. 14), qui restera fixé sur la position marche.
Pour arréter la machine, il suffit d'appuyer sur la partie
arriere du bouton, il reviendra automatiquement a sa
position de repos.

10. CHANGEMENT DE FRAISE

Débrancher la machine du secteur, avant
toute opération d'entretien.

Enlever les vis A de fixation du couvercle (Fig. 29).
Séparer la base du corps de la machine (Fig. 30).
Extraire la fraise en placant la clé fixe comme indiqué
sur la (Fig. 31).
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Nettoyer le siege et procéder de fagon inverse pour son
montage (Fig. 32).

11. REGLAGE DE LA PROFONDEUR

Débrancher la machine du secteur, avant
toute opération d'entretien.

Placer I'index sur n°20 et régler la sortie de la fraise a 12
mm au moyen des écrous, en appuyant sur la machine
en position de coupe. (Fig. 33 et 34).

Pour vérifier le réglage de la profondeur, réaliser une-
rainure, introduire une lamelle et tracer un trait. La
retourner et vérifier que les traits se superposent ou
corriger le défaut en réglant les écrous (Fig. 35).

Pour régler au maximum la profondeur de coupe et
assembler les lamelles n°6, positionner le bouton de
réglage de coupe surle numéro 20 et régler lasortie de la
lame 3 20 mm a I'aide des écrous, tout en maintenant la
machine appuyée sur la position de coupe (Fig. 33 et 34).
Recommandations:

La machine doit étre propre et les guides doivent étre
graissés régulierement, afin qu'ils ne soient jamais secs
(Fig. 36 et 37).

12. ENTRETIEN DES BALAIS ET
DU COLLECTEUR

Débrancher la machine du secteur, avant
toute opération d'entretien.

Retirer lesvis B (Fig. 38) qui fixent les couvercles latéraux
et séparer les deux.

Retirer les porte-balais H (Fig. 39) a I'aide d'un petit
tournevis G, en faisant levier sur I'une des languettes
latérales du porte-balais.

Déplacer vers I'arriere I'extrémité du ressort C.

Le retenir dans cette position pour extraire le balai et le
remplacer par un balai neuf d'origine VIRUTEX. Reposer
le porte-balais en prenant soin de bien |'asseoir dans
la carcasse, pour que chaque balai pousse doucement
sur le collecteur.

Remonter les couvercles Faveclesvis correspondantes, en
s'assurant de ne pas pincer un cable lors de I'assemblage
des deux couvercles.

Il est recommandé de mettre en marche la machine
pendant 15 minutes apres avoir changé les balais.

Si le collecteur présente des brilures ou des ressauts,
il est recommandé de le faire réparer dans un service
technique VIRUTEX.

Toujours maintenir le cable et la prise dans de bonnes
conditions de service.



13. INSTRUCTIONS DE MONTAGE
DE LA TUYERE D'ASPIRATION

Enlever la vis D qui maintient en place le couvercle E
(Fig. 40).

Introduire a fond la tuyére a travers les guides (Fig. 41),
il faudra tout d'abord avoir fixé le tube d'aspiration
optionnel 6446073 a la tuyére.

Replacer la vis D en appuyant la tuyere sur le couvercle
(Fig. 42).

14. ACCESSOIRE EN OPTION

1440382 Fraise carbure d.100x4
6446073 Kit d'aspiration standard 2,25 m
6446079 Téte de fraisage ogival CA64B.
6446078 Equerre lateral CB64B

15. NIVEAU DE BRUITS ET VIBRATIONS

Les niveaux de bruit et de vibrations de cet appareil
électrique ont été mesurés conformément a la norme
européenne EN 60745-2-19 et EN 60745-1 et font
office de base de comparaison avec des machines aux
applications semblables.

Le niveau de vibrations indiqué a été déterminé pour
les principales applications de I'appareil, et il peut étre
pris comme valeur de base pour I'évaluation du risque
lié a I'exposition aux vibrations. Toutefois, dans d'autres
conditions d'application, avec d'autres outils de travail
ou lorsque I'entretien de I'appareil électrique et de ses
outils est insuffisant, il peut arriver que le niveau de
vibrations soit tres différent de la valeur déclarée, voire
méme beaucoup plus élevé en raison du cycle de travail
et du mode d'utilisation de I'appareil électrique.

Il est donc nécessaire de fixer des mesures de sécurité
pour protéger I'utilisateur contre les effets desvibrations,
notamment garder I'appareil et les outils de travail en
parfait état et organiser les temps des cycles de travail
(temps de fonctionnement avec l'appareil en service,
tempsde fonctionnementavec I'appareil a vide, sans étre
utilisé réellement), car la diminution de ces temps peut
réduire substantiellement la valeur totale d'exposition.

16. GARANTIE

Tous les machines électro-portatives VIRUTEX ont une
garantie valable 12 mois a partir de la date d'achat,
n'étantexclus toutes manipulations ou dommages causés
par des maniements inadéquats ou par l'usure naturelle
delamachine. Pour toute réparation, s'adresser au Service
Officiel d'Assistance Technique VIRUTEX.

17. RECYCLAGE DES OUTILS ELECTRIQUES

Ne jetez jamais un outil électrique avec le reste des dé-
chets ménagers. Recyclez les outils, les accessoires et les
emballages dans le respect de I'environnement. Veuillez

respecter la réglementation en vigueur dans votre pays.
Applicable au sein de I'Union Européenne et dans
les pays européens dotés de centres de tri sélectif
des déchets:

Ce symbole présent sur le produit ou sur la documen-
tation informative qui I'accompagne, indique qu'en fin
de vie, ce produit ne doit en aucun cas étre éliminé avec
le reste des déchets ménagers.

Conformément 2 la directive européenne 2002/96/CE,
tout utilisateur peut contacter I'établissement dans
lequel il a acheté le produit, ou les autorités locales
compétentes, pour se renseignersur lafacond'éliminer le
produit et le lieu ou il doit étre déposé pour étre soumis
a un recyclage écologique, en toute sécurité.

VIRUTEX se réserve le droit de modifier ses produits
sans avis préalable.

DEUTSCH

(ABBILDUNG AUF SEITE 29)

BITTE BEACHTEN!

Wichtiger Hinweis: Lesen Sie bitte vor
Benutzung der Maschine die beiliegen-
de GEBRAUCHSANWEISUNG und die
ALLGEMEINEN SICHERHEITSHINWEISE
sorgfiltig durch.

Stellen Sie sicher, dass Sie sowohl die
Gebrauchsanweisung als auch die alle-
gemeinen Sicherheitshinweise verstanden
haben, bevor Sie die Maschine bedienen.
Bewahren Sie beide Gebrauchsanwei-
sungen zum spiteren Nachschlagen auf.

1. SICHERHEITSHINWEISE ZUR BENUTZUNG
DER LAMELLENFRASMASCHINE

Die BROSCHURE UBER ALLGEMEINE
SICHERHEITSBESTIMMUNGEN, die bei
den Unterlagen zur Maschine zu finden
ist, aufmerksam durchlesen.

1. Die Netzspannung muB mit der auf dem Typen-
11



schild der Maschine angegebenen Betriebsspannung
tibereinstimmen. Das Werkzeug sollte nur an ein Netz
angeschlossen werden, das durch einen Schutzschalter
gegen Fehlerstrom (Fehlerstromschalter) mit maximal
30 mA Nennfehlerstrom abgesichert ist.

2. VORSICHT! DIE HANDE STETS VOM SCHNITTBEREICH
ENTFERNTHALTEN. Niemals die Maschine in der Nahe der
Frase anfassen! Die Maschine nicht von unten greifen,
solange sie in Betrieb ist.

3. Versichern Sie sich, dass der Schutzmechanismus
(Ruicklauf) sich frei bewegen und sich nicht festfahren
kann. Den Mechanismus nicht blockieren, wenn das
Messer ausgefahren ist.

Arbeiten Sieimmer mit Schutzvorrichtung. Diese schiitzt
Sie vor Bruchstiicken von gebrochenen Frisen und vor
dem unbeabsichtigten Kontakt mit der Frase.

4.BEIM AUSWECHSELN DES MESSERS NUR ORIGINALVI-
RUTEX-MESSERVERWENDEN. Niemals Messer einsetzen,
die die Merkmale und Spezifikationen dieses Handbuchs
nicht erfiillen. Keine verformten oder zerbrochenen
Messer verwenden. Keine SchnellstahImesser verwenden.
Die Auslegungsgeschwindigkeit des Messers muss
mindestens der auf der Maschine angegebenen Ges-
chwindigkeit entsprechen. Messer, die miteiner hdheren
Geschwindigkeit als der Auslegungsgeschwindigkeit
betrieben werden, kdnnen teilweise herausgeschleudert
werden und Schiden verursachen.

5. DEN KONTAKT MIT NAGELN ODFR ASTANSATZEN
UNBEDINGT VERMEIDEN. Das Material genauestens
tiberpriifen und alle Metallgegenstande vor dem Frasen
entfernen. Nicht zwischen Astansatzen schneiden.

6. Halten Sie die Maschine immer an den isolierten
Griffflachen, da das Messer mit seinem eigenen
Stromkabel in Berlihrung kommen konnte. Wird ein
stromfiihrendes Kabel durchtrennt, konnten die lhnen
zuganglichen Metallteile der Maschine unter Strom
stehen und Sie einen elektrischen Schlag erleiden.

Ziehen Sie immer den Netzstecker, bevor
Sie Wartungsarbeiten an der Maschine
durchfiihren

2. TECHNISCHE DATEN

Leistung 800 W
Umdrehungen 10.000/min
Fréase @ 100 x 22 x 4 mm
Maximale Frastiefe 20 mm
(G AT 2,650 Kg

..92dBA
.103dBA
K=3dBA

Gewichteter akustischer Dauerdruckpegel A
Akustischer Druckpegel A
Unsicherheit

Gehorschutz tragen!
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SchwinguNgSgeSaMEWEN ... reeeeeeeeeesesseasaaens a,:4,7m/s?
Unsicherheit K=1,5m/s?

3. STANDARDAUSFUHRUNG

Die Standardausfiihrung enthélt: Transportkoffer, Hart-
metallfrése, Schmierkanne, Spannschlissel.

4. BESCHREIBUNG DER DER
LAMELLENFRASMASCHINE AB111N

Die Lamellenfrasmaschine AB111N wurde speziell fiir
das Frasen der Nuten fiir Lamellen-Verbindungen an
Holzplatten entwickelt.

Das in Hohe und Winkel verstellbare Fraswerkzeug
ermdglicht die schnelle und exakte Positionierung der
Frasnut. Die Maschine verfligt Gber einen Auslass fiir
die gesteuerte Spanabfiihrung und einen Anschluss fiir
eine externe Absaugvorrichtung.

5. SCHNITTIEFENEINSTELLUNG

Fiir die Lamellen Nr. 0, 10 und 20 (Abb. 1, 2, 3) die
Maschine auf die jeweilige Stellung 0, 10 oder 2 eins-
tellen, wodurch eine Schnittiefe von 8, 10 oder 12 mm
erreicht wird.

Fiir Lamellen Nr. 6 (Abb. A) miissen Sie den Sigenausgang
auf 20 mm -maximale Tiefe- einstellen, vgl. dazu die
Angaben in Abschnitt 11.

6. HOLZLAMELLEN

Lamellen Nr.0 Ref.140500: Abmess.: 45x15x4mm

Lamellen Nr.10 Ref.1405002: Abmess.: 55x19x4mm
Lamellen Nr.20 Ref.1405003: Abmess.: 63x24x4mm
Lamellen Nr. 6 Ref.1405004: Abmess.: 85x30x4 mm

7. VERTEILUNG DER NUTEN

NANEN

Scm. l4cm,

Einfach mit Bleistift markieren. (Abb. 4 und 5) Den
Referenzpunkt der Maschine mit der Markierung in
Ubereinstimmung bringen. (Abb. 6, 7 und 8) Die Schnitt-
breite mit dem MetermaB, einer Schablone oder sogar
nach eigenem Ermessen bestimmen.

Fiir das Einsetzen der Lamelle Nr. 6 sind zwei nebe-
neinander liegende Nuten erforderlich, weshalb zwei
Schnitte in einem Abstand von 15 mm zu ziehen sind.

8. FRASNUTEN



8.1 VERBINDUNG INMITTEN
VON HOLZPLATTEN

U
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Fiir 16, 19 und 22 mm-Holzplatten. (fiir starkere Platten
das bewegliche und das kippbare Frontteil benutzen):
Legen Sie das zu verbindende Teil so wie in (Abb. 9) zu
sehen am Rand der vorher gezogenen Bleistiftlinie an.
Frasen Sie die senkrechten Nuten wie in (Abb. 10) und die
waagerechten wie in (Abb. 11) gezeigt. Leim auftragen
und zusammensetzen (Abb. 12).

8.2 VERBINDUNGEN AN EINEM ENDE

o

Hierzu fiir jegliche Materialstarke das bewegliche und
das kippbare Frontteil benutzen.

Das bewegliche Frontteil auf die gewiinschte Holz-
plattenstérke einstellen. Das kippbare Frontteil in die
90°-Stellung bringen. Die Nuten schneiden (Abb. 13
und 14). Leim angeben und zusammensetzen (Abb. 17).
Der groBtmdgliche Abstand des beweglichen Frontteils
vom Zentrum der Schneidfrise betragt 45 mm (Abb.15
und 16).

8.3 VERBINDUNGEN AUF GEHRUNG

e

Fiir alle Materialstarken und Gehrungswinkel das bewe-
gliche und das kippbare Frontteil benutzen (Abb. 18 und
19). Beispiel: GEHRUNGSWINKEL 45°. Das bewegliche
Frontteil auf den gewiinschten Abstand einstellen
wdhrend das kippbare. Frontteil auf 45° eingestellt wird
(Abb. 20 und 21). Leim angeben und zusammensetzen
(Abb. 22).

8.4 RAHMENVERBINDUNGEN

4

s

Rahmen kdnnen sowohl eckig als auf Gehrung montiert
werden. Es wird empfohlen, bei Materialstarken tiber 25
mm zwei Lamellen einzusetzen (Abb. 23, 24, 25).

8.5 VERBINDUNGEN IN LANGSRICHTUNG

Fiir Verbindungen in Lingsrichtung das bewegliche
Frontteil auf die Holzstérke einstellen und nach den
Abbildungen (Abb. 26, 27 und 28) vorgehen.

9. INBETRIEBNAHME

Zum Einschalten der Maschine schieben Sie Schalter R
nachvorn (Abb. 14), derin der Betriebsposition einrastet.
Zum Ausschalten der Maschine driicken Sie einfach
hinten auf den Schalter; dieser kehrt automatisch in
seine Ruhestellung zurlick.

10. WECHSEL DES SCHNEIDWERKZEUGS

Ziehen Sie immer den Netzstecker, bevor
Sie Wartungsarbeiten an der Maschine
durchfiihren.

Die Schrauben Aldsen, mitdenen der Deckel festgehalten
wird (Abb. 29).

Die Grundplatte vom Maschinenkdrper losen (Abb. 30).
Zum Ausbauen des Schneidwerkzeugs den Maulschliissel
wie in (Abb. 31) gezeigt ansetzen.

Den Frasensitzsdubern und zur Montage in umgekehrter
Reihenfolge vorgehen (Abb. 32).

11. REGULIERUNG DER TIEFENEINSTELLUNG

Ziehen Sie immer den Netzstecker, bevor
Sie Wartungsarbeiten an der Maschine
durchfiihren.

Den Tiefenregler auf die Stellung 20 bringen, die
Schnittiefe der Frase mit Hilfe der Muttern auf 12 mm
einstellen und dabei die Maschine in Schneidposition
halten (Abb. 33 und 34).

Zur Uberpriifung der Schnittiefe eine Probenut frisen,
dortein Steckelement einsetzen und mit einem Bleistift-
strich markieren. Danach das Steckelement umgekehrt
einsetzen und tiberpriifen, ob die vorherige Markierung
im Holz verschwindet.

Eventuell die Tiefeneinstellung mit den Muttern nach-
stellen (Abb. 35).

Zum Einstellen der maximalen Schnitttiefe fiir die Lame-
llen Nr. 6 stellen Sie den Regler auf Nummer 20. Dann
stellen Sie mit Hilfe der Muttern den Scheibenausgang
auf 20 mm ein. Halten Sie dabei die Maschine in der
Schnittposition fest (Abb. 33 y 34).
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Empfehlungen:

Die Maschine stets sauberhalten und 6fters die Fiihrun-
gen schmieren, damit diese niemals trocken laufen
(Abb. 36 und 37).

12. WARTUNG DER KOHLEBURSTEN
UND DES SCHLEIFRINGS

Ziehen Sie immer den Netzstecker, bevor
Sie Wartungsarbeiten an der Maschine
durchfiihren.

Drehen Sie die Schrauben B (Abb. 38) heraus, mit de-
nen die Seitenverkleidungen festgeschraubt sind, und
nehmen Sie beide Teile ab.

Nehmen Sie die Kohlebiirstenhalter H (Abb. 39) mit
Hilfe des kleinen Schraubenziehers G heraus, indem Sie
ihn als Hebel an eine der seitlichen Einsparungen des
Kohlebiirstenhalters ansetzen.

Driicken Sie das Ende von Feder C nach hinten.

Halten Sie sie in dieser Position, um die Kohlebiirste
herauszunehmen und durch eine Original-VIRUTEX-Koh-
le-biir-ste zu ersetzen. Setzen Sie den Kohlebiirstenhalter
wieder ein und achten Sie darauf, dass er festim Gehause
sitzt und die einzelnen Kohlebiirsten einen leichten Druck
auf den Schleifring ausiiben.

Bringen Sie die Verkleidungen Fmitden entsprechenden
Schrauben wieder an und achten Sie darauf, dass dabei
kein Kabel eingeklemmt wird.
Wirempfehlen, das Gerdt nach dem Wechsel der Biirsten
etwa 15 Minuten lang laufen zu lassen.

Weist der Schleifring Verbrennungsspuren oder Spriinge
auf, sollte er von einem Technischen Kundendienst
VIRUTEX instand gesetzt werden.

Stets auf einen guten Zustand des Kabels und des
Steckers achten.

13. MONTAGEANLEITUNG SAUGDUSE

Die Schraube D zur Befestigung des Deckels E l6sen (Abb. 40).
Die Diise bis zum Anschlag in die Fiihrung einschieben
(Abb. 41).Vorher das Absaugrohr 6446073 (Sonderzube-
hor) an der Diise befestigen.

Die Schraube D wieder montieren und dabei die Diise
gegen den Deckel driicken (Abb. 42).

14. SONDERZUBEHOR

1440382 Hartmetallfrdse d.100x4
6446073 Anschluss Standardsauger 2,25 m
6446079 Reparaturkopf CA64B

6446078 Seitlicher Fiihrungswinkel CB64B

15. GERAUSCHPEGEL UND KOH-LE-BUR-STE
Die Ldrm- und Vibrationswerte dieses Elektrowerkzeugs
14

wurden in Ubereinstimmung mit der europiischen
Norm EN 60745-2-19 und EN 60745-1 gemessen und
dienen als Vergleichsgrundlage bei Maschinen fir
dhnliche Anwendungen.

Der angegebene Vibrationspegel wurde fiir die
wesentlichen Einsatzzwecke des Werkzeugs ermittelt
und kann bei der Beurteilung der Gefahren durch
die Aussetzung unter Vibrationen als Ausgangswert
benutzt werden. Die Vibrationswerte kdnnen sich
jedoch unter anderen Einsatzbedingungen, mitanderen
Arbeitswerkzeugen oder bei einer ungeniigenden
Wartung des Elektrowerkzeugs oder seiner Werkzeuge
stark vom angegebenen Wert unterscheiden und
aufgrund des Arbeitszyklus und der Einsatzweise des
Elektrowerkzeugs einen bedeutend hdheren Wert
aufweisen.

Es ist daher erforderlich, SicherheitsmaBnahmen zum
Schutz des Anwenders vor den Vibrationen festzulegen.
Dazu kdnnen die Aufrechterhaltung des einwandfreien
Zustands des Werkzeugs und der Arbeitsutensilien
sowie die Festlegung der Zeiten der Arbeitszyklen
gehoren (wie Laufzeiten des Werkzeugs unter Last und
im Leerlauf, ohne tatsdchlich eingesetzt zu werden,
wodurch die Gesamtzeit der Vibrationsauswirkungen
bedeutend verringert werden kann).

16. GARANTIE

Alle Elektrowerkzeuge von VIRUTEX haben eine garantie
von 12 Monaten ab dem Lieferdatum. Hiervon ausges-
chlossen sind alle Eingriffe oder Schiaden aufgrund von
unsachgemassem Gebrauch oder natiirlicher Abnutzung
des Geréts. Wenden Sie sich im Falle einer Reparatur
immer an den zugelassenen Kundendiest von VIRUTEX.

17. RECYCELN VON ELEKTROWERKZEUGEN

Entsorgen Sie Elektrowerkzeuge nie zusammen mit den
restlichen Hausabfillen. Recyceln Sie die Werkzeuge,
das Zubehor und die Verpackungen umweltgerecht.
Beachten Sie die geltenden Rechtsvorschriften Ihres
Landes.

Anwendbar in der Europdischen Union und in
Landern mit Miilltrennsystemen:

Das Vorhandensein dieser Kennzeichnung auf dem
Produkt oder im beiliegenden Informationsmaterial
bedeutet, dass das Produkt nach seiner Nutzungsdauer
nicht zusammen mit anderen Haushaltsabféllen
entsorgt werden darf.

Gem3B der EU-Richtlinie 2002/96/EG kdnnen sich die



Nutzer an die Verkaufsstelle, bei der sie das Produkt
erworben haben, oder an die zustdndigen ortlichen
Behdrden wenden, um in Erfahrung zu bringen, wohin
Sie das Produkt zur umweltgerechten und sicheren
Entsorgung bringen kénnen.

VIRUTEX behilt sich das Recht vor, die Produkte ohne
vorherige Ankiindigung zu verdndern.

ITALIANO

(Figure in pagina 29)

Importante

attentamente questo MANUALE DI IS-
TRUZIONI e il PROSPETTO DELLE NORME
GENERALI DI SICUREZZA allegato. Non
cominciate a lavorare con la macchina
se non siete sicuri di avere compreso
integralmente il loro contenuto.
Conservare tutti e due i manuali per
eventuali consultazioni successive.

ﬁ Prima di utilizzare la macchina, leggere

1. ISTRUZIONI DI SICUREZZA PER L'IMPIEGO
DELLA FRESATRICE ASSEMBLATRICE

Leggere attentamente il MANUALE DI
ISTRUZIONI GENERALI PER LASICUREZZA
ALLEGATO allegato alla documentazione
della macchina.

1. La tensione di alimentazione deve corrispondere
ai dati riportati sulla targhetta delle caratteristiche
tecniche. Si consiglia di collegare sempre I'utensile a
una rete protetta da un dispositivo per corrente residua
(INTERRUTTORE DIFFERENZIALE) tarato per una corrente
nominale residua di 30 mA o meno.
2.PERICOLO!TENERE LE MANILONTANO DALLAZONADI
TAGLIO.Tenere le manilontano dalla fresa. Non afferrare
la macchina dal di sotto mentre ¢ in funzionamento.
3. Verificare che il meccanismo di protezione (retroces-
sione) funzioni liberamente senza possibilita di bloccarsi.
Non bloccare il meccanismo con la fresa di uscita.
Utilizzare sempre la protezione: questa protegge 'utente
dai frammenti di frese rotte e da contatti involontari
con la fresa.

4.QUANDO SISOSTITUISCE LA FRESA, USARE SOLTANTO
FRESE ORIGINALIVIRUTEX. Non utilizzare mai frese prive
delle caratteristiche descritte in questo manuale. Non

utilizzare frese deformate o che presentano rotture. Non
utilizzare frese di acciaio rapido.

La fresa deve avere una velocita assegnata almeno uguale
aquellamarcatasulla macchina. Le frese che funzionano
a una velocita superiore alla velocita assegnata possono
venire parzialmente proiettate e provocare danni.

5. EVITARE DI TAGLIARE CHIODI E NODI DEL LEGNO.
Ispezionare la superficie ed estrarre i chiodi prima di
iniziare alavorare. Evitare, se possibile, di passare sui nodi.
6.Impugnare la macchina utilizzando le apposite superfici
isolate, dato che la fresa puo toccare il proprio cavo
d'alimentazione: Tagliare un cavo "sotto tensione” puo
mettere “sotto tensione” le parti metalliche accessibili
dellamacchinae provocare unoshock elettricoall'utente.

Prima di realizzare qualsiasi intervento di
manutenzione, scollegare I'apparecchio
dalla rete elettrica.

2. CARATTERISTICHE TECNICHE

POLENZA s 800 W
Velocita a vuoto 10.000/min
Fresa @ 100x22 x4 mm
Profondita massima di fresatura......... 20 mm
Peso 2,650 Kg
Livello di pressione acustica continuo equivalente
ponderato A 92dBA
Livello di potenza acustica A......ssssssssnenens 103 dBA
Incertezza della misura K=3dBA
Usare la protezione acustica!

Valoritotalidelle 0scillazioNi.........ocueceeeceereeeneenns a 47 m/s?
Incertezza della misura K:1,5m/s?

3. APPARECCHIATURA STANDARD

L'apparecchiatura standard comprende: custodia per il
trasporto, fresa di metallo duro, oliatore, chiavi e ugello
di aspirazione.

4. DESCRIZIONE GENERALE DELLA
FRESATRICE ASSEMBLATRICE AB111N

La fresatrice per scanalature AB111N ¢ appositamente
concepita per realizzare, nei pannelli, le scanalature
necessarie all'inserimento dei perni di assemblaggio.
Lasuatesta, dialtezza e angolazione regolabili, permette
direalizzare qualunque tipo di assemblaggio, con grande
rapidita e precisione. L'unita ¢ dotata di uscita cana-
lizzata dei trucioli e di connettore per il collegamento
dell'aspirazione esterna.

5. REGOLAZIONE DELLA PROFONDITA

Per i pastiglie dilegnon°0, 10 e 20 (Fig. 1,2 e 3) sistemare
15



il regolatore sulle posizioni 0, 10 o 2 rispettivamente. Si
otterranno profondita di 8, 10 0 12 mm.

Per pastiglie n°6 (Fig. A), occorre graduare |'uscita della
sega alla sua massima profondita 20 mm, come indicato
nel paragrafo 11.

6. PASTIGLIE DI LEGNO

Pastiglie n° 0 Rif. 1405001: Dimensioni: 45x15x4
Pastiglie n° 10 Rif. 1405002: Dimensioni: 55x19x4
Pastiglie n° 20 Rif. 1405003: Dimensioni: 63x24x4
Pastiglie n° 6 Rif. 1405004: Misure: 85x30x4 mm

7. DISTRIBUZIONE DELLE SCANALATURE

Scm. lacm.

E'sufficiente tracciarle con una matita. (Fig. 4 e 5).
Situare la guida di riferimento della macchina sulla
linea tracciata a matita. (Fig. 6, 7, 8). Tracciare le linee
servendosi di un metro, di una sagoma oppure a occhio.
Per sistemare la pastiglia del n° 6 occorrono due scana-
lature contigue, per cui dovrete eseguire due tracciati
con una separazione di 15 mm tra loro.

8. ASSEMBLAGGIO

8.1 GIUNZIONI IN MEZZO A UN
PANNELLO PIANO

U
e =]

Pannellida 16, 19 e 22 mm (per pannelli piu spessi, utiliz-
zare la guida di appoggio mobile e la guida abbassabile):
Sistemare il pezzo da incastrare sul margine della linea
previamente tracciata con la matita, come indicato nella
(Fig. 9). Fresare le scanalature verticale, come indicato
nella (Fig. 10), e quelle orizzontali, come da (Fig. 11).
Incollare e montare (Fig. 12).

8.2 GIUNZIONI A UNA ESTREMITA

=

Per pannelli di qualsiasi spessore, utilizzare la guida
16

mobile e la guida abbassabile.

Sistemare la guida mobile all'altezza desiderata o a
quella dello spessore del pannello.

Sistemare la guida abbassabile a 90° e esequire la sca-
nalatura. (Fig. 13 e 14). Incollare e montare. (Fig. 17)
Lo spostamento massimo del frontale mobile sul centro
della fresa di taglio & di 45 mm. (Fig.15 e 16).

8.3 GIUNZIONE AD ANGOLO

=

Per pannelli di qualsiasi spessore e di qualsiasi angolo,
utilizzare la guida mobile e la guida abbassabile. (Fig.
18 e 19) Esempio: TAGLIO A 45°. Sistemare alla distanza
desiderata la guida mobile e la guida abbassabile a 45°
(Fig. 20 e 21). Incollare e montare. (Fig. 22)

8.4 GIUNZIONE DI CORNICI

4

E'possibile eseguire giunzioni di cornici, ad angolo
oppure squadrate. E'consigliabile mettere due pastiglie
se lo spessore & maggiore di 25 mm. (Fig. 23, 24 e 25)

8.5 GIUNZIONE LONGITUDINALE

Per eseguire giunzioni longitudinali, sistemare la guida
mobile secondo lo spessore del pannello e procedere
come indicato nelle figure (Fig. 26, 27 e 28).

9. MESSA IN FUNZIONE

Per la messa in funzione dell'apparecchio, spingere in
avanti l'interruttore R (Fig. 14), che rimarra bloccato in
posizione di funzionamento.
Per spegnere I'apparecchio, basta premere sulla parte
posteriore dell'interruttore, che ritornera automatica-
mente in posizione di riposo.

10. CAMBIO DEL DISCO

Prima di realizzare qualsiasi intervento di
manutenzione, scollegare I'apparecchio
dalla rete elettrica.

Estrarre le viti A che mantengono chiuso il coperchio.
(Fig. 29)
Separare la base dal corpo della macchina (Fig. 30)



Estrarre il disco mettendo la chiave fissa come indicato
nella (Fig. 31).

Pulire la sede e rimontare ripetendo le stesse operazioni
al contrario. (Fig. 32)

11. REGOLAZIONE DELLA PROFONDITAO

manutenzione, scollegare I'apparecchio
dalla rete elettrica.

ﬁ Prima di realizzare qualsiasi intervento di

Situare il regolatore sul n° 20 e graduare la sporgenza
del disco a 12 mm agendo sui dadi, mantenendo la
macchina premuta e in posizione di taglio (Fig. 33 e 34)
Per verificare la profondita eseguire una scanalatura,
introdurre una pastiglia e farvi un segno sopra. Girarla
e verificare che il segno coincida. Se non fosse cosi,
correggere regolando i dadi. (Fig. 35)

Per graduare la profondita di taglio al massimo, per
inserire le pastiglie del N° 6, posizionare il regolatore
sul numero 20 e graduare, servendosi dei dadi, I'uscita
del disco a 20 mm, mantenendo la macchina premuta
in posizione di taglio (Fig. 33 e 34).

Raccomandazioni:

Mantenere la macchina pulita e oliare periodicamente
le guide affinché siano sempre lubrificate. (Fig. 36 e 37)

12. MANUTENZIONE SPAZZOLE
E COLLETTORE

Prima di realizzare qualsiasi intervento di
manutenzione, scollegare I'apparecchio
dalla rete elettrica.

Svitare le viti B (Fig. 38) di fissaggio dei pannelli laterali
e aprirli.

Estrarre i portaspazzole H (Fig. 39) con un piccolo
cacciavite G, facendo leva su uno dei bordi laterali del
portaspazzole.

Spostare all'indietro I'estremita della molla C.
Trattenerla in questa posizione per estrarre la spazzola e
sostituirla con una nuova originale VIRUTEX. Rimontare
il portaspazzole, controllando che sia perfettamente
inserito in sede e che ognuna delle spazzole eserciti una
leggera pressione sul collettore.

Montare i pannelli F con le relative viti, controllan-
do di non schiacciare nessun filo elettrico durante
I'assemblaggio.

E consigliabile tenere in funzione la macchina per circa
15 minuti dopo aver cambiato le spazzole.

Se il collettore presenta bruciature o deformazioni,
si raccomanda di farlo riparare presso un centro di
assistenza VIRUTEX.

Mantenere in buono stato il cavo e la spina elettrica.

13. ISTRUZIONI PER IL MONTAGGIO
DELL'UGELLO DI ASPIRAZIONE

Estrarre la vite D che mantiene chiuso il coperchio E.
(Fig. 40)

Introdurre l'ugello lungo le guide fino all'arresto (Fig. 41),
prima, fissare il tubo di aspirazione 6446073 (accessorio
a richiesta) all'ugello.

Rimettere la vite D al suo posto premendo l'ugello sul
coperchio. (Fig. 42)

14. ACCESSORI EXTRA

1440382 Fresa MD d.100x4

6446073 Kit aspirazione esterna 2,25 m.
6446079 Testa riparatrice CA64B
6446078 Guida laterale CB64B

15. LIVELLO DI RUMORI E DI VIBRAZIONI

| livelli di rumore e vibrazioni di questo apparato
elettrico sono stati misurati in conformita con la Norma
Europea EN 60745-2-19 e EN 60745-1 e fungono da
base di confronto con macchine per applicazioni simili.
Il livello di vibrazioni indicato ¢ stato determinato
per le principali applicazioni dell'apparato e pud
essere utilizzato come punto di partenza per la
valutazione dell'esposizione al rischio delle vibrazioni.
Ciononostante, il livello di vibrazioni pud variare
notevolmente rispetto al valore dichiarato in altre
condizioni di applicazione, con altri strumenti di lavoro
o in caso di manutenzione insufficiente dell'apparato
elettrico e dei suoi strumenti, e pud aumentare
notevolmente come conseguenza del ciclo di lavoro e
del modo d'uso dell'apparato elettrico.

Pertanto € necessario stabilire misure di sicurezza per
la protezione dell'utente dall'effetto delle vibrazioni,
ad esempio mantenendo l'apparato e gli strumenti
di lavoro in perfetto stato e pianificando i tempi dei
cicli lavorativi (ad esempio i tempi di funzionamento
dell'apparato sotto carico e i tempi di funzionamento
a vuoto quando I'apparato non viene realmente
utilizzato, dato che la riduzione di questi ultimi
pud ridurre in modo sostanziale il valore totale
dell'esposizione).

16. GARANZIA

Tutte le macchine elettroportatili VIRUTEX hanno una
garanzia di 12 mesi valida a partire della data di con-
segna, con l'esclusione di tutte le manipolazioni o danni
derivanti da un uso inadeguato o dall'usura normale
della macchina.

Per qualunque riparazione rivolgersi al servizio autori-
zzato di assistenza tecnica VIRUTEX.



17. SMALTIMENTO DI APPARECCHI ELETTRICI

Non buttare mai gli apparecchi elettrici con il resto dei
rifiuti domestici. Smaltire gli apparecchi, gli accessori
e gli imballaggi nel rispetto dell'ambiente. Rispettare la
normativa vigente nazionale.

Applicabile nell'lUnione Europea e nei paesi europei
con sistemi di raccolta differenziata dei rifiuti:

La presenza di questo marchio sul prodotto o sul
materiale informativo che lo accompagna indica
che, al termine della sua vita utile, non dovra essere
eliminato insieme ad altri rifiuti domestici.

Conformemente alla Direttiva Europea 2002/96/CE,
gli utenti possono contattare il punto vendita presso
cui & stato acquistato il prodotto, o le autorita locali
pertinenti, per informarsi su come e dove portarlo per
il suo smaltimento ecologico e sicuro.

La VIRUTEX si riserva il diritto di modificare i propi
prodotti senza preaviso.

PORTUGUES

(Figuras em pagina 29)

Importante

Antes de utilizar a maquina leia atenta-
& mente este MANUAL DE INSTRU(;()ES e
o FOLHETO DE INSTRUGCOES GERAIS DE
SEGURANCA anexo. Assegure-se de os
ter compreendido antes de comecar a
trabalhar com a maquina.
Conserve os dois manuais de instrucoes
para possiveis consultas posteriores.

1. INSTRUCOES DE SEGURANCA
PARA O USO DA ENSAMBLADORA

Ler atentamente o FOLHETO DE INS-
TRUCOES GERAIS DE SEGURANCA, que
se anexa a documentacio da maquina.

1.Atensao eléctrica de alimentacéo deve ser igual a que
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consta nos elementos indicados na placa de caracteris-
ticas. E recomendavel ligar sempre a ferramenta a uma
rede protegida por um dispositivo de corrente residual
(DIFERENCIAL) e calibrado com uma corrente nominal
residual igual ou inferior a 30 mA.

2. PERIGO: MANTER AS MAOQS AFASTADAS DA AREA DE
CORTE. Manter as maos longe do cutelo. Enquanto estiver
a funcionar, ndo agarrar nunca a maquina por baixo.
3. Certifique-se de que o mecanismo de proteccdo
(retrocesso) funcione livremente, sem a possibilidade
de poder ficar retido. Nao bloquear o mecanismo com
o Cutelo saida.

Usar sempre a protecao: A protecdo protege o utiliza-
dor dos fragmentos de fresas partidas e de contactos
involuntarios com a fresa.

4. AO SUBSTITUIR O CUTELO, USAR SOMENTE CUTELOS
ORIGINAIS VIRUTEX. N&o utilizar jamais Cutelos que ndo
cumpram as caracteristicas especificadas neste Manual.
N&o usar Cutelos deformados ou que apresentem rup-
turas. Nao empregar cutelos de aco rapido.

A lamina deve ter uma velocidade definida no minimo
igual a assinalada sobre a Maquina: As laminas que
funcionem a uma velocidade superior a sua velocidade
definida podem sair parcialmente projetadas e causar
danos.

5. EVITAR CORTAR PREGOS E NOS DA MADEIRA. Ins-
peccionar e depois retirar os pregos da madeira, antes
de proceder a cortar. Tentar evitar o corte entre nos
da madeira.

6. Segure na maquina pelos respetivos punhos isolados,
ja que a lamina pode alcancar o seu proprio cabo de
alimentacéo: Cortar um cabo em "tensdo" pode colocar
as partes metalicas acessiveis da maquina "em tensdo” e
provocar um choque elétrico ao utilizador.

Desligue a maquina da rede eléctrica
antes de efectuar qualquer operacéo de

manutencao.

2. CARACTERISTICAS TECNICAS

Poténcia eléctrica 800 W
ROTACORS. ... ceeeeerreeiree e 10.000/min
Fresa @ 100x22x4 mm

Profundidade méaxima de fresagem

Nivel de pressdo acustica continuo

equivalente ponderado A 92dBA
Nivel de pote€ncia acustiCa A eeeeeeeeeeesessessssennenns 103dBA
Incerteza K=3dBA
Usar proteccéo auricular!

Valores totais de Vibragao........reeesesrereeeseens a:47 m/s?
Incerteza K:1,5m/s?



3. EQUIPAMENTO STANDARD

0 equipamento standard compde-se de: Mala para
o transporte, fresa de metal duro, almotolia para a
lubrificacao, chaves ferramentas de servico e tubagem
de aspiragéo.

4. DESCRICAO GERAL DA
ENSAMBLADORA AB111N

A ensambladora AB111N foi especialmente concebida
para realizar as ranhuras em painéis para a colocacdo
de lamelas de montagem.

A sua cabeca regulavel em altura e em angulo permite
realizar qualquer tipo de montagem com grande rapidez
e precisdo. A maquina esta equipada com uma saida de
serrim canalizada e com um conector para acoplar uma
boca de aspiracdo externa.

5. REGULAGAO DE PROFUNDIDADES

Para |aminas do n° 0, do n° 10 ou do n° 20 (Figs. 1,2 e 3),
ha que colocar o regulador nas posi¢oes de 0, de 10 ou de
20, respectivamente, obtendo assim uma profundidade
de 8, de 10 ou de 12 mm.

Para lamelas n.° 6 (Fig. A), devera regular a saida da serra
para a sua profundidade maxima de 20 mm, conforme
se indica na seccdo 11.

6. LAMELAS DE MADEIRA

Lamela n° 0 Ref? 1405001: Med.: 45x15x4 mm.
Lamela n° 10 Ref® 1405002: Med.: 55x19x4 mm.
Lamela n° 20 Ref® 1405003: Med.: 63x24x4 mm.
Lamela n.° 6 Ref. 1405004: Dimensdes: 85x30x4 mm

7. DISTRIBUICAO DAS RANHURAS

NANEN

Scm. lacm.

-

Torna-se suficiente efectuar um traco de lapis (Figs. 4 e
5). Depois, colocar a referéncia da maquina face ao dito
traco (Figs. 6, 7 e 8). Os tragos realizam-se com a ajuda
de uma régua, de um escantilhdo ou até mesmo a olho.
Para colocar alamela n.° 6 sdo necessarias duas ranhuras
contiguas, pelo que devera tracar duas linhas separadas
entre si por uma distancia de 15 mm.

8. MONTAGEM
8.1 ENSAMBLAGEM A MEIO DO TABULEIRO

e . =]

Para tabuleiros de 16, de 19 e de 22 mm. (para tabu-
leiros mais grossos, ha que utilizar o frontal movel e o
frontal abativel):

Colocar a peca a ensamblar a beira do risco de lapis
previamente tracado, tal comose indica na (Fig. 9). Fresar
as ranhuras verticais conforme se indica na (Fig. 10), e
as ranhuras horizontais sequndo se mostra na (Fig. 11).
Colocar e montar (Fig. 12).

8.2 ENSAMBLAGEM NUM EXTREMO

o

Para qualquer que seja a espessura do tabuleiro, ha que
utilizar o frontal mével e o frontal abativel.

Colocar o frontal movel na altura desejada ou na da
espessura do tabuleiro. Colocar o frontal abativel na
posicao de 90° e efectuar a ranhura (Figs. 13 e 14). Colar
e montar (Fig. 17).

A deslocagdo maxima do frontal movel sobre o centro
da fresa de corte, é de 45 mm. (Figs.15 e 16).

8.3 ENSAMBLAGEM EM MALHETE

e

Paraqualquer que seja a espessurado tabuleiroe o angulo,
ha que utilizar o frontal movel e o frontal abativel (Figs.
18 e 19). Exemplo: MALHETE de 45°. Colocar o frontal
movel a distancia desejada e o frontal abativel a 45°
(Figs. 20 e 21). Colar e montar (Fig. 22).

8.4 ENSAMBLAGEM DE CAIXILHOS

= =

Podem fazer-se ensamblagens de caixilhos em recto
ou em malhete. Se a espessura for maior que 25 mm,
¢é aconselhavel usar duas laminas (Figs. 23, 24 e 25).
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8.5 ENSAMBLAGEM LONGITUDINAL

Pararealizar ensamblagenslongitudinais, ha que colocar
ofrontal mével de acordo com a espessura do tabuleiro e
proceder conforme se indica nas figuras (Figs. 26,27 e 28).

9. ACCIONAMENTO

Para ligar a maquina, pressionar para a frente o botdo
R (Fig. 14) que ficara engatado na posi¢io de funcio-
namento.

Para pararamaquina basta exercer pressdo sobre a parte
traseiradobotdo para que este regresse automaticamente
a sua posicao de repouso.

10. MUDANCA DE DISCO

antes de efectuar qualquer operacéo de
manutencao.

f Desligue a maquina da rede eléctrica

Tirar os parafusos A que fixam a tampa (Fig. 29).
Desarmar a base, do corpo da maquina (Fig. 30).
Extrair o disco, colocando a chave fixa conforme se
indica na figura (Fig. 31).

Limpar o assento e, para a sua montagem, ha que pro-
ceder na ordem inversa & da antes indicada (Fig. 32).

11. REGULACAO DA PROFUNDIDADE

Desligue a maquina da rede eléctrica
antes de efectuar qualquer operacéo de
manutencéo.

Posicionar o regulador no n° 20 e, por meio das porcas,
graduar a saida do disco para 12 mm, mantendo uma
pressdo sobre a maquina na posicéo de corte (Figs. 33
e 34).

A fim de verificar a profundidade, faca uma ranhura,
introduza uma lamina e marque um traco. Dé-lhe
a volta e verifique se o traco se sobrepde, ou entdo
proceda a correccédo do defeito, regulando através das
porcas (Fig. 35).

Para regular a profundidade de corte até ao limite
maximo, a fim de encaixar as lamelas n.° 6, posicione o
regulador noniimero 20 e regule asaliéncia do disco para
20 mm, com as porcas, mantendo a maquina pressionada
na posicdo de corte (Fig. 33 e 34).

Recomendacdes:

Mantenha sempre a maquina limpa e realize uma
lubrificacdo periodica das guias, a fim de que elas ndo
possam nunca ficar secas (Figs. 36 e 37).
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12. MANUTENGAO DAS ESCOVAS
E DO COLECTOR

Desligue a maquina da rede eléctrica
antes de efectuar qualquer operacéo de

manutencao.

Retirar os parafusos B (Fig. 38) que fixam as tampas
laterais, e separar ambas as tampas.

Extrair os porta-escovas H (Fig. 39) com a ajudad e uma
pequena chave de parafusos G, fazendo alavanca sobre
uma das pestanas laterais do porta-escovas.

Deslocar a extremidade da mola C para tras.

Manté-la nesta posicdo para extrair a escova e substitui-la
por uma nova original da VIRUTEX. Colocar novamente o
porta-escovas, de modo que este fique bem assente na
carcaca e que cada uma das escovas exerca uma ligeira
presséo sobre o colector.

Montar as tampas F com os respectivos parafusos,
certificando-se de que nenhum cabo fica preso na
montagem de ambas.

E aconselhdvel que a maquina seja posta em funciona-
mento durante cerca de 15 minutos, uma vez mudadas
as escovas.

Se o colector apresentar queimaduras ou ressaltos, €
recomendavel repara-lo num servico técnico Virutex.
Manter sempre o cabo e a ficha em boas condicoes
de servico.

13. INSTRUGOES DE MONTAGEM
DA TUBAGEM DE ASPIRACAO

Tirar o parafuso D que fixa a tampa E (Fig. 40).
Introduzir a tubagem pelas guias, até estabelecer topo
(Fig. 41), antes fixar o tubo de aspiracdo opcional
6446073 a tubagem.

Colocar, de novo, o parafuso D no seu sitio, apertando
a tubagem na tampa (Fig. 42).

14. ACESSORIOS DE OPCAO

1440382 Fresa MD d.100x4

6446073 Adaptador para aspiracdo normal 2,25 m
6446079 Cabecal reparador CA64B.

6446078 Guia lateral CB64B.

15. NiVEL DE RUIDOS E VIBRACOES

Os niveis de ruido e vibragdes desta ferramenta eléc-
trica foram medidos de acordo com a Norma Europeia
EN 60745-2-19 e EN 60745-1 e servem como base de
comparac¢do com uma maquina de aplicacao semelhante.
0 nivel de vibracdes indicado foi determinado para as
principais aplicacfes da ferramenta e pode ser utilizado
como valor de partida para a avaliacdo da exposi¢do ao
risco das vibragoes. Contudo, o nivel de vibragdes pode



alcancar valores muito diferentes do valor indicado
noutras condicdes de aplicacdo, com outros dispositivos
de trabalho ou com uma manutencdo deficiente da
ferramenta eléctrica e respectivos dispositivos, podendo
resultar num valor muito mais elevado devido ao seu
ciclo de trabalho e modo de utilizacéo.

Por conseguinte, é necessario estabelecer medidas de
seguranca para protec¢do do utilizador contra o efeito
das vibragdes, tais como a manutencao da ferramenta,
conservacdo dos respectivos dispositivos em perfeito
estado e organizaciio dos periodos de trabalho (tais
como os periodos de trabalho com a ferramenta em
carga e periodos de trabalho com a ferramenta em vazio
e sem ser realmente utilizada, uma vez que a reducdo
da carga pode diminuir de forma substancial o valor
total da exposigio).

16. GARANTIA

Todas as maquinas electroportateis VIRUTEX possuem
uma garantia valida por 12 meses contados a partir
do dia do seu fornecimiento, ficando dela excluidas
todas aquelas manipulacdes ou danos ocasionados por
utilizacoes ndo adequadas ou pelo desgaste natural da
maquina. Para qualquer reparac¢ao, ha que se dirigir ao
Servico Oficial de Assisténcia Técnica VIRUTEX.

17. RECICLAGEM DAS FERRAMENTAS ELETRICAS

Nunca elimine a ferramenta elétrica com os restantes
residuos domésticos. Recicle as ferramentas, os
acessorios e as embalagens de uma forma que respeite
0 meio ambiente. Respeite os regulamentos em vigor
no seu pais.

Aplicavel na Unido Europeia e nos paises europeus
com sistemas de recolha seletiva de residuos:

A presenca deste simbolo no produto ou no material
informativo que o acompanha indica que, no final da
sua vida util, ndo se deve proceder a sua eliminagcdo em
conjunto com outros residuos domésticos.

Nos termos da Diretiva Europeia 2002/96/CE, os
utilizadores podem contactar o estabelecimento
onde adquiriram o produto, ou as autoridades locais
competentes, para obter informagdes sobre como
e onde poderdo levar o produto para que este seja
submetido a uma reciclagem ecoldgica e segura.

A VIRUTEX reserva para si o direito de poder modificar
os seus productos, sin a necessidade de aviso prévio.

PYCCKWUHA

MHCTpyKUMSI MO NPUMEHEHNIO

OYEHb BAXHO

Mpexae, 4eM HaYaTb NONbL30BaTLCA
& CTaHKOM MpPOYTUTE BHUMATENbHO
ato PYKOBOACTBO v npunaraemyio
BPOLUIOPY C MHCTPYKUUAMU
MO BE3OMACHOCTMW. o Toro,
KaK NpUCTYnNuTb K paboTte Ha
CTaHKe yAOCTOBEPLTEChH, YTO BhbI
XOpOLIO OCBOMIIN UX COAepXKaHue.
CoxpaHuTe pyKOBOACTBO U
6powopy ANnsi BO3MOXHbIX
nocneayroLmxX KOHCYLTaluuin.

1. TPEBOBAHUA TEXHUKHU
BE3OMACHOCTHU

Mepen Hayanom paboThbl
BHUMaTENIbHO O3HAKOMbTECb
C WHCTPYKLMENn No mepam
6e3onacHocTw.

1. HanpsbkeHne nuTatowen anektpocetu
[OMKHO COOTBETCTBOBATbL NapamMeTpam,
yKa3aHHbIM Ha LWWNbAUKE MHCTPYMEHTa.
MHCTpYyMeHT JomkeH noaknoyaTbes K cetu,
OCHaLLEeHHON YCTPONCTBOM 3aLLUTHOIO
OTKNtoYeHMs ¢ noporosbiM npeaenom 30 MA unu
MeHe.

2. ONACHOCTb: OEPXXUTE PYKW BHE
30HbI PE3BAHWA. Hukorga He pacnonarainTe
pyku BONM3n oT nunbHoro avcka. He gepxure
MHCTPYMEHT 3a KOXYX MHCTPYMeEHTa B npouecce
paboThbl.

3. YbeauTech B TOM, YTO 3aLUUTHBIA KOXYX
nepemeLlaeTcss CBOOOAHO U BO3BpaLLaeTcs

B MCXogHOe nonoxeHue. He 6nokvpyiite
3aLUUTHBIA KOXYX B MOMOXEHUM,
COOTBETCTBYHOLLEM OTKPLITOMY MOMOXEHUIO
NUNbLHOTO gucka.

Bcerga vcnonb3yiTte 3almMTHBIA KOXYX: cuctema
3alUnTbl NpeoXpaHsieT nonb3oBaTtensi ot
(hparMeHTOB NMOBPEXAEHHOrO MUIBHOMO ANCKa,
a Takxe OT CINy4yaliHOro KOHTaKTa C HUM B
npouecce paboTbl.

4. MPN HEOBXOOMNMOCTW 3AMEHbI
MUANbLHOIO ANCKA UCMONBb3YUTE TONMbLKO
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OPUT'MHANBHBIE MUNBbHBIE OVNCKU VI-
RUTEX. Hu npu kakunx obcrosaTenbcTeax He
MCNonb3ynTe NUIbHbIE OUCKW, XapaKTEPUCTUKM
KOTOpPbIX HE COOTBETCTBYIOT TpEGOBaHUSIM
Npon3BOAMTENS UHCTPYMEHTa. Hu npwm

Kakux 06CTOsATENbCTBAX HE UCMONb3ynTe
NnoBpexaeHHbIe U AedopMUPOBaHHbIE
nunbHble AnckK. He ncnonb3yiTe nunbHbIe
avcku, paboyasi CKOPOCTb KOTOPbIX He
COOTBETCTBYET paboyeit CKOPOCTU MHCTPYMEHTA
T.K. 3TO MOXET BbI3BaTb YAaCTUYHOE (UNKN NOJIHOE)
pa3spyLueHune ancka v noeneyb yuepb ans
310pOBbs NOMb3oBaTens.

5. UBBEFAWTE PACNIWNA MBO3OEN NN
NHbIX KPEMEXXHbIX 3NNEMEHTOB. Mepen
Hayanom obpaboTkn ybeantechb B OTCYTCTBUM
rBO3AEN UMW UHBIX KPENEXHbBIX 3NEMEHTOB B
30He 06paboTkn. He nbiTanTeck nepepesartb UX.
6. B npouecce paboTbl yaepxusanTe
MHCTPYMEHT TOSbKO 32 U30SIMPOBaHHbIEe
NMOBEPXHOCTY, NpefHa3Ha4YeHHbIe Ans
yOepXXaHus UHCTPYMEHTa, T.K., TEOPEeTUYECKU,
BO3MOXHO KacaHue NunbHbIM AMckoM kabens
3MEKTPONMUTAHUSA, YTO B CBOIO O4EpEab MOXET
rnoBreyb yaap norib3oBaTtensi TOKOM Yepes
MeTannMyeckme arieMeHTbl KOHCTPYKLUK
MHCTpYMeHTa.

2. TEXHUYECKAA UHOOPMALIUA

OKBUBaNEHTHbI YPOBEHb

aKyCTUYECKOTO AABMEHUSAA. ......c.cvvvrerrreeens 920B6(A)
YpoBeHb akycTuyeckoro gasneHusA......103 ab(A)
[nana3oH KoNeBaHUS............coeverrereennens K=3ab(A)

WUcnonb3yitTe uHauBuAayanbsHble
cpeacTBa 3alWmThI cnyxa!

YpoBeHb BUOpaummn obLwmi................. a: 4,7 v/c?
[OunanasoHKonebaHus............c.cccveeeveennee.. K:1,5m/c?

3. CTAHOQAPTHOE OBOPYOOBAHME

CTaHOapTHasi KOMMIeKTaUusa BKIIOYaeT: Kenc
AN NepeHOCKW, TBEPAOCNIIaBHyto dpesy,
MacCreHKY, 3aKUMHbIN KITIoY 1 NepexoaHnK aAns
MOAKMIOYEHUS K MbINEeCBOPHUKY.

4. OBNACTb NPUMEHEHUA AB111N

dpesep npegHasHayeH Ans BbINONHEHWS
npopeseli B NaHensx afs yCTaHoBKU
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COeAMHUTENBHOIO dNieMeHTa (LUKaHTa). Yron v
BbICOTa Ma3a perynmpyoTcs, 3T0 03Ha4aeT, YTO Bbl
MoXeTe Aenatb nobov BUA coeanHeHns bbicTpo
1 akkypaTHo. MalumHa ocHalleHa BbIXOAHBIM
KaHanom c coeguHuTenem Ans noaKnioveHns
BHELLHEro nbineyaansioLero annapara.

5. PEFTYNIUPOBKA FYBUHbI

[ns wkaHTa Tunopasmepos Ne 0, 10 unm 20

(puc 1, 2 n 3), yctaHoBUTE PerynaTop rnyouHbl
dppesepoBaHus Ha 0, 10 nnm 20, COOTBETCTBEHHO,
rnybuHa nasa coctasut 8, 10 unu 12mm.

6. WKAHTblI COEAUHUTENBHLIE
NNOCKUE

LWkaHT NeO, aptukyn 1405001: pasmepbl
45x15%x4 Mmm

LkaHT Ne10, aptukyn 1405002: pasmepbl
55x19x4 mm

LkaHT Ne20, aptukyn 1405003: pasmepbl
63x24x4 Mm

7. PASMETKA OTBEPCTUA

NANEN

S5cm. lacm.
-+

[ns aTon onepaumn Bam byoet 4OCTaTO4HO
NPOBECTU NMHUIO KapaHaaLoM (puc. 4 u 5).
Mocne 3Toro ycTaHOBWTE KOHTPOSbHYIO TOUKY
dpesepa no pasmetke (puc. 6, 7 n 8). Pasmetky
MOXHO MPOBOAMUTL MO NUHENKe, No LWabnoHy unu
[axe Ha rnas.

8. COEQAUHEHMUE

8.1 COEAUHEHME 3ArOoTOBOK MO
NMMOCKOCTH
Y

B 3]

TonwwmHoun 16, 19 n 22 mm (8Ns 3aroToBOK
GonblUel TONWMHLI, YeM yKa3aHo, MCMOoNb3ynTe
perynupyemyto nepeaHvii ynop 1 HanpaensioLLyto
NIMHENKY.). YCTaHOBUTE NPUCOEaNHSIEMYIO

[eTanb Mo Kpato npeaBapuTenbHO NPOBEAEHHOM
nuHWM pasmeTku (puc. 9). NpodpesepyinTe
BepTuKanbHble nasbl (puc. 10) n ropusoHTanbHble



nasbl (puc. 11). MNocne aToro HaHecuTe KNen n
coeauHnTe Aetanm (PUCYHok 12).

8.2 NP COEQAUHEHUU 3ArOTOBOK MO
BCEW

v

AnVHe ncnonb3ynTe perynvpyemble nepegHun
yrop 1 HanpasnSoLWY0 NUHeKy. MNonoxexune
nepegHero yrnopa onpegensieTcs B 3aBMCUMOCTH
OT 3aaHHOW BbICOTbI. YCTAHOBUTE NEpPEaHIO0
nnacTuHy Ha Tpebyemyto TONLWUHY JOCKW.
YcTaHoBuTe nunHeliky nog yrnom 90°.
Mpodbpesepyiite nasbl (puc. 13 n 14). Mocne atoro
HaHecuTe ke 1 coeguHuTe aetanm (pucyHok 17).
MakcrMmanbHO BO3MOXHOE CMeLLEHWE nepeaHei
NNacTuHbl OT LieHTpa dpesbl — 45 mm (puc. 15 1 16).

8.3 YrNOBOE COEAMHEHME

=

[nsa nio6oi ToNWMHBLI NaHenen 1 Npu niobom yrne
cKoca WCronb3ynTe NepeaBuKHYH0 NepeaHIor0
NIacTUHy U NepeaBukKHYO NHewKy (puc. 18 n 19).
Mpumep: yron ckoca 45°. YcTaHOBUTE NEepesHiow
nnacTuHy Ha Tpebyemyto BbICOTY. YCTaHOBUTE
nuHenky nog yrnom 45°. Mpodpesepynte nasbl
(puc. 20 n 21). MNocne aToro HaHecuUTe Knew un
coeauHUTE AeTanu (PUCYHOK 22).

8.4 COEAUHEHUE PAMOYHbIX

KOHCTPYKLIUHA
L =\

OCHOBHbIMY TUNAMWN COEANHEHUI ABNAOTCS
COeaUHEHNE «B YC» 1 TOPLEBOE COeaNHEHNE.
Mpu TonwuHe 3arotoBkK 6onee 25 MM JOMKHbI
MCNOMNb30BaTbCA ABE COEAVHUTENbHbIE LUMOHKU
(puc 23, 24, 25).

8.5 MPOAONBHOE COEOUHEHME

Mpy couneHeHnn B ANVHY yCTaHOBUTE
nepeaHIo NNacTvHy Ha Tpebyemyio TOMLLMHY
[OCK/ U BbIMOMHWUTE AENCTBUS, NpeACTaBleHHbIe
Ha pwuc. 26, 27 n 28.

9. HAYANO PABOTbI MALUUHbI

BkritoyeHne mMalLvHbl NPON3BOANTLCS
nepemelleHnem kHonku R Bnepeq (puc. 2).
[ns BbIKMNIOYEHUS UHCTPYMEHTa HaXMuTe
Ha 3a[HI0l0 YacTb MyCKOBOW KHOMKW. KHonka
BEPHETCS B MOMNOXEHNE «BbIKITHOYEHO»
aBTOMaTUYECKN.

10. 3SAAMEHA ®PE3EPHOIro QUCKA

OTKNIOYUTb MaLUUHY OT
3NeKTPUYECKON CeTu nepea
npoBefeHnem paboThbl.

YaanuTb dukeupytowme 6ontbl «Ax» (puc 29).
OT1pennTb OCHOBaHMe OT Kopnyca dpesepa (puc.
30). AemoHTMpoBaTh AUCK C MOMOLLIbIO Frae4YHOro
Krtoya, Kak nokasaHo Ha (puc. 31). OuncTutb
nocafovyHoOe MEeCTO M YyCTaHOBUTL HOBBIV AWCK,
cnepys VHCTPYKLUumn B obpaTHOM nopsigke (puc.
32).

11. HACTPOMKA PEFYNSAITOPA FMYEUHbI
OPE3EPOBAHUA

OTKNOYUTL MALUUHY OT
3NeKTpUYECKOW ceTn nepea
npoBegeHuem paboThbl.

YcTaHoBWTe perynatop rnybuHbl B NOMoxeHne
20. HactpoliTte rny6uHy dppesepoBaHus Ha

12 MM € NOMOLLBIO raek, coxpaHss annapar B
pexyLiem nonoxeHun (puc. 33 u 34).

[ina npoBepku rnybuHbl bpesepoBaHUs
caenanTe NpobHbIN Npopes, BCTaBbTe B HETO
LUKaHT 1 caenante oTMETKY KapaHAaLLoM.
Mocne 3TOro BbITALMTE LUKAHT, BCTaBbTE €ro
obpaTHOI CTOPOHOW 1 NpoBepLTe, coBNagaeT v
caenaHHas Bamu oTmeTka. MNpu HeobxoanmocTn
oTperynupyiTe rinybuHy ¢ nomMoLLbio raek (puc
35).

PekomeHaauuu:

[lepxuTe MalUHy B YUCTOTE W, NEPUOANYECKH,
cMa3blBanTe HanpasnsioLme, OHW JOMKHbI ObITb
B CMaske NOCTOSIHHO (puc. 36 u 37).

12. OBCNYXUBAHME LLETOK U
KOJUJIEKTOPAvV

OTKNIOYUTb MaLUUHY OT
3NeKTpUYEeCcKon ceTu nepen

npoBegeHMemM paboTbl.
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OTBUHTUTE BUHTBLI F (puc. 38 n 39),
pasbeauHuTe Kopnyc cdpesepa. Tenepb Bbl
BUAUTE LLETKU U UX KpenneHne. CHUMnUTe
npyxwuHbl "C", KOTOPLIMW MPVXUMAIOTCS LLETKN,
N 3aMEHNTE LLETKM HOBbIMMU (UCMOMb3yinTe
opvrnHaneHble 3anyactu VIRUTEX).
Y6eaunTecn, YTO LLETKM CBOBOAHO CKONb3AT

no HanpaenswwmmMm. CobepuTe annapat B
obpaTHOM nopsake.

Mbl pekoMeHayeMm nocrne 3ameHbl WeToK
3anycTuTb ppesep Ha 15 MUHYT B XONOCTOM
pexvme ans npupaboTKu LLETOK.

Ecnu npn 3ameHe LWeTOK Bbl OOHapyxuTe
NMOBPEXAEHUS UMW MPOXCKEHHOCTU Ha
KOMMEeKTope, Mbl pekoMeHayeM BamM obpaTuTbes
0N pEMOHTA B YMONTHOMOYEHHbI CEPBUCHBIN
ueHTp VIRUTEX. Hukorga He ucnonb3yinTe B
TaKMX criyyasx HaxxgadHyto 6ymary. Cnegute 3a
COCTOSIHUEM Kabens 1 BUIKN.

13. YCTAHOBKA BbITAXXHOIO MATPYBKA

CHumuTe yexon "E" n 6ont "D" (puc. 40).
BcraBbTe BbITSXKHOM naTpybok Ao ynopa (puc
41). NpepBapuTenbHO HAAEXHO 3aKpenus

Ha HEeM BbITSKHON LwnaHr apT. 6446073.
YctaHoBuTe 6onT "D", npuxkas naTpy6ok K
KOXyXy cppesepa (puc. 42).

14. AONOJIHUTENDbHbIE
NMPUCMOCOBNEHUA

Mpy HeobxoanmocTn dpesep MOXeT ObITb
OOMNONHUTENBbHO YKOMMIEKTOBAH CIeAyoLWMM
akceccyapamu:

1440382 TtBeppocnnasHyto dpesy 100x4
6446073 BbITskHOW WnaHr (2,25 m)

6446079 PemoHTHas Hacagka CA64B
6446078 Bokosas nuHerika CA64B

15. YPOBEHb BUBPALIUX U LIYMA

YpoBeHb Lyma 1 BUbpaLmm aToro ycTpoicTaa
ObIIM U3MEPEHbI B COOTBETCTBUM C €BPOMNENCKUM
ctaHgaptom EN 60745-2-19 n EN 60745-1 1
cny>aT OCHOBaHMEM AJ151 CPaBHEHUS C ApYrMMm
MalUMHamu ¢ NofoBHLIMU XapakTePUCTUKAMMU.
O603Ha4eHHbIN ypoBeHb BMOpaLmmn Gbin
onpeaeneH Ans OCHOBHLIX onepauuin 1 MoXeT
MCNoNb30BaThCs KaK HavanbHoe 3HavyeHve ans
TOro, YTO6bl OLEHWUTb PUCKW, BO3HUKAIOLLME
Bcneacteve Bubpaumn. OgHako, konebaHus
MOTYT AOCTUTHYTb YPOBHEN, KOTOPbIE OTNNYAIOTCS
OT 06bSABNEHHOMO 3HAYEHUs NpY APYTvX YCIOBUSIX
aKcnnyaTauuu, ¢ ApYrMMnM MHCTPYMEHTaMm1 Ui ¢
He0CTaTOYHbIM TEXHUYECKUM OBCMy>XMBaHNEM
YCTPOWCTBa UK €ro NpucnocobneHunii, gocTturas
HaMHoro Goree BbICOKOW BEMUYMHLI B pesynbTaTe
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umkna pabotsl unu cnocoba, KOTOpbIM
NCMNOnb3yeTcs YCTPONCTBO.

Heobxoaumo npuHsATL Mepbl No obecneyeHunto
6e30nMacHOCTM NoNb30BaTeNs OT NOBbILLEHHOW
BMOpauum, HanpumMep, NoaaepkaHne yCTporucTea
B YMCTOTE N CBOEBPEMEHHOE TEXHUYECKOE
obcnyxmBaHue yCTPOMCTBA, MPUCNOCOGEeHNI

N MHCTPYMEHTA, a Takke opraHu3auums
NPOAOIHKMTENBHOCTY LUMKIOB paboThl (Hanpumep,
onepaLnoHHOE BpeMsi MO4 Harpy3Kkom n Bpemst
NpocCToS, T.K. COKpaLLeHne NocnegHero MoxeT
CYLLECTBEHHO BMUSITL HAa YPOBEHb BUOpaLmm).

16. FAPAHTUA

Bce nspenusa dupmel VIRUTEX umetot rapaHTtuio
12 mecsiLeB ¢ MOMeHTa npogaxu. MapaHTus He
pacnpocTpaHsieTcs Ha yLiep6 nnu noBpexaeHus,
BO3HMKLLME B pesysibTaTte HEKOPPEKTHOTO
MCMOnb30BaHNA UM €CTECTBEHHOIO U3HOCA
nspenusi. JTiobov peMOHT JOSHKEH BbINOMHATLCS Ha
YNOITHOMOY€EHHBIX cepBuCHbIX LeHTpax VIRUTEX.

17. NEPEPABOTKA
ANEKTPOOBOPYAOBAHMUA

Hukorga He yTunuanpynte
anekTpoobopyaoBaHme ¢ GbITOBbIMU OTXOAAMM.
O6opynoBaHuWe, ocHacTKa U ynakoBKa JOIKHbI
nogBepraTbcsi nepepaboTke, MUHUMU3NPYIOLLEN
no6oe oTpuuaTenbHoe BO3enCcTBNE Ha
OKpy>KatoLLyto cpeay. YTunusaumio Heobxoammo
NPOU3BOAMTL B COOTBETCTBUM C NpaBuiamu,
[EeVCTBYIOLMMMY B Ballen CcTpaHe.

Ons cTtpaH, Bxoasawmux B EBponenckui Coto3
M CTPaH C CUCTEMOW ceneKTUBHOro cbopa
OTXOAO0B:

Ecnun HuxenpuBeaeHHbI CMMBOI yKa3aH

Ha NpoAyKTe UMW B COMPOBOXAAoLLEN
OOKyMeHTaLmMK, B KOHLIE CPOKa ero
MCMOMb30BaHNsA 3anpeLuaeTcs yTunusaums
[AHHOro M3aenusi COBMECTHO C ObITOBLIMU
oTxXogamu.

B cootBetcTBUM C EBponenckon AnpekTneon
2002/96/EC, nonb3oBaTeflb MOXET YTOYHUTb

y npofasLa U1 COOTBETCTBYHOLLIMX MECTHbIX
BracTeu, rge v kak MOXHO yTUNM3npoBaTb
OaHHoe nsaenue 6e3 Bpeda Ans okpyxatoLlen
cpefpl ¢ Lenbto ero 6esonacHol nepepaboTku.



dupma VIRUTEX ocTaensier 3a cobon npaso
Ha BHECEHVEe M3MEHEHNI B CBOM nsgenus 6es
npeaBapuTenbHOTO YBEAOMIIEHNS.

POLSKI

(llustracje na stronie 29)

Wazne

Przed przystapieniem do pracy
& z urzadzeniem nalezy dokladnie
przeczytac niniejsza INSTRUKCJE,
OBSLUGI oraz zataczong
INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA.
Nalezy sie upewni¢, ze wszystkie
informacje zostaly zrozumiane przed
uzyciem urzadzenia po raz pierwszy.
Nalezy zachowac¢ obie instrukcje
w razie koniecznosci uzycia ich w
przysztosci.

1. WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA DO
OBSLUGI LAMELOWNICY

Nalezy doktadnie przeczyta¢
OGOLNA INSTRUKCJE
BEZPIECZENSTWA zalaczong do
dokumentacji urzadzenia.

1. Napiecie w sieci zasilania musi odpowiada¢
wartosci podanej na tabliczce znamionowej
urzadzenia. Urzadzenie musi by¢ zawsze
podtgczone do gniazdka wyposazonego w
Whytacznik Réznicowo-Pradowy (zamykajacy
obwdd) z samoczynnym limitem przy wartosci
30 mA lub mniej.

2. UWAGA: NALEZY TRZYMAC DLONIE ZDA-
LA OD OBSZARU FREZOWANIA. Nigdy nie
podsuwaj rgk w poblize ostrzy frezu. Nie trzymaj
urzadzenia do géry nogami gdy jest ono jeszcze
w ruchu.

3. Upewnij sig¢, Zze mechanizm zabezpieczajgcy
(odciagajacy) funkcjonuje prawidtowo i prze-
suwa sie swobodnie, bez ryzyka zablokowania.
Nie wolno blokowa¢ mechanizmu w pozycji z
wysunietym frezem.

Zawsze korzystaj z mechanizmu ochronnego:
Ostony mechanizmu ochronnego zabezpieczajg
urzytkownika przed fragmentami ztamanego
frezu oraz przed przypadkowym kontaktem z
frezem.

4. FREZ NALEZY WYMIENIAC TYLKO NA
ORYGINALNE FREZY VIRUTEX.

Nigdy nie nalezy zaktada¢ frezéw, ktdre nie
odpowiadajg podanym w tej instrukcji spe-
cyfikacjom. Nie nalezy takze uzywac frezéw
uszkodzonych lub zdeformowanych. Nie wolno
uzywac frezow ze stali szybkotnace;.
Predkos$¢ podana na frezie musi odpowiada¢
predkosci podanej na urzgdzeniu: Frezy
pracujace przy wiekszych predkosciach niz
zalecana mogg czesciowo oderwac sie od
urzgdzenia powodujgc obrazenia.

5. UNIKAC KONTAKTU FREZU Z GWOZDZIAMI
| SEKAMI. Przed obrobka nalezy doktadnie
sprawdzi¢ drewno i usung¢ wszelkie metalowe
elementy. Staraj sie nie cig¢ po sekach.

6. Trzymaj urzadzenie za uchwyt, w miejscu,
w ktorym jest on pokryty warstwg izolaciji,
gdyz frez moze przypadkowo przecigé ka-

bel zasilajgcy: Przeciecie kabla zasilajacego
moze réwniez spowodowac naelektryzowanie
sie zewnetrznych elementéw metalowych
urzgdzenia i doprowadzi¢ do porazenia
uzytkownika.

Odtacz urzadzenie od zrédta zasila-
nia przed przystapieniem do jaki-
chkolwiek prac konserwacyjnych.

2. DANE TECHNICZNE

MOC...ciiiiii e 800 W
Predkos¢ bez obcigzenia.................... 10,000/min
Wymiaryfrezu............ccce..... .

Gtebokos¢ maksymalna

Waga. . i 2,650 Kg
Mierzonaréwnowartos$é cisnienia akustycznegojest
stata przy ptaszczyznie A..........cccoeeeeee 92 nb(A)
Akustyczna sita dla ptaszczyzny A......103 gb(A)
Odchylenie..........coooeoereineiieccee K=3a0b(A)
Ostaniac¢ uszy!

Catkowitawartos¢ wibracji...........ccce..... a,:4,7mic?
Odchylenie.........cccvevveieieeieeeeeeceeie K:1,5w/c?

3. STANDARDOWE WYPOSAZENIE

Standardowe wyposazenie zawiera: walizke
przenosna, frez ze stali HM, zapas oleju oraz
kluczy, podtgczenie do kolektora pytu.

4. OPIS OGOLNY LAMELOWNICY AB111N

Lamelownica AB111N jest zaprojektowana
specjalnie do wykonywania wgtebien w ele-
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mentach pod potgczenia za pomoca lamelek.
Kat oraz wysokos$¢ gtowicy mozna dostosowac,
co oznacza w praktyce, ze mozna wykonac¢ w
szybki i prosty sposéb kazdy rodzaj potgczenia.
Urzgdzenie jest wyposazone w wyjscie do

odciggu oraz ztgcze do urzadzenia odpylajgcego.

5. DOSTOSOWANIE GLEBOKOSCI
FREZOWANIA

Dla lamelek n°0, n°10 lub n°20 (Rys. 1, 2 3),
ustaw gtowice odpowiednio na skali 0, 10 lub 20,
przez co uzyskasz gtebokos¢ 8, 10 lub 12 mm.
Dla lamelek N°6 (Rys. A), wyjscie frezu musi by¢
ustawione na jego maksymalng gtebokosé¢ 20
mm, tak jak to pokazano w rozdziale 11.

6. DREWNIANE LAMELKI

Lam. N°0 Nr kat.1405001: Wymiary: 45x15x4 mm
Lamelki N°10 Nr kat.1405002: Wymiary:
55x19x4 mm

Lamelki N°20 Nr kat.1405003: Wymiary:
63x24x4 mm

Lamelki N°6 Nr kat.1405004: Wymiary: 85x30x4
mm

7. ODWZOROWANIE ROWKOW

Scm. l4em.

Linia pozostawiona przez otéwek bedzie
wystarczajgca do wykonania tej operacji (Rys. 4
i 5). Ustaw znacznik na urzadzeniu naprzeciwko
linii (Rys. 6, 7 i 8). Linie otéwka mozna wykonac¢
za pomoca linijki, pomiaréw lub nawet "na oko".
Do zastosowania lamelek No.6 trzeba wykonaé
dwa nachodzace na siebie ztobienia. W tym celu
nalezy narysowac dwie linie, odlegte od siebie o
15 mm.

8. LACZENIE ELEMENTOW

8.1 LACZENIE ELEMENTU DO
POWIERZCHNI

Dla ptyt o grubosci 16, 19 i 22 mm (dla jeszcze
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grubszych ptyt nalezy uzy¢ ruchomej czesci
frontowej oraz ruchomej prowadnicy): Przyt6z
element do przytgczenia na krawedzi uprzednio
narysowanej linii, tak jak to pokazano na (Rys.
9). Wycig¢ rowki pionowe (Rys. 10) i poziome
(Rys. 11). Pokry¢ klejem i potaczy¢ (Rys. 12).

8.2 LACZENIE ELEMENTU DO BRZEGU

e

Niezaleznie od grubosci ptyt, nalezy uzy¢ rucho-
mej czesci frontowej oraz ruchomej prowadnicy.
Ustaw ruchomg czes¢ frontowg na wymaga-

nej wysokosci lub na grubos¢ plyty. Umies¢
ruchomg prowadnice w pozycji 90° i wytnij rowek
(Rys. 13i 14). Pokryj klejem i potacz (Rys. 17).
Maksymalny rozstaw ruchomej czesci frontowej
od frezu wynosi 45 mm (Rys. 15 16).

8.3 LACZENIE POD KATEM

e

Niezaleznie od grubosci ptyt i kata, nalezy uzy¢
ruchomej czesci frontowej oraz ruchomej prowa-
dnicy (Rys. 18 i 19). Na przyktad: tACZENIE POD
KATEM 45°. Ustaw ruchomg czes$¢ frontowa na
wymaganej odlegtosci od ruchomej prowadnicy
pod katem 45° (Rys. 20 i 21). Pokryj klejem i
potacz (Rys. 22).

8.4 LACZENIE FRAMUG

=\

Framugi mogg by¢ tgczone pod katem lub na
brzegach. Jesli grubosé framugi przekracza 25
mm (Rys. 23, 24, 25) zaleca sie uzycie dwoch
lamelek.

8.5 LACZENIE NA DLUGOSC

Do wykonywania przedtuzen, nalezy ustawi¢
ruchomg czes¢ frontowg na grubosé ptyty.
Postepuj tak jak to pokazano na ilustracjach
(Rys. 26, 27, 28).



9. URUCHAMIANIE URZADZENIA

Aby wigczy¢ urzgdzenie nalezy przesung¢
przycisk R na pozycje "ON" (Rys. 14). W celu
zatrzymania urzadzenia nalezy cofng¢ z powro-
tem przycisk R na pozycje "OFF".

10. WYMIANA FREZU

Odtacz urzadzenie od zrodta
zasilania przed przystgpieniem
do jakichkolwiek prac
konserwacyjnych.

Zdejmij ostone usuwajac Sruby A (Rys. 29).
Oddziel podstawe od urzadzenia (Rys. 30). Usun
frez za pomocg kluczy tak jak to przedstawiono
(Rys. 31).

Oczys$¢ trzymadetko i zmontuj cato$é w odwrot-
nej kolejnosci (Rys. 32).

11. DOSTOSOWANIE GLEBOKOSCI

Odtacz urzadzenie od zrédia
zasilania przed przystapieniem
do jakichkolwiek prac
konserwacyjnych.

Ustaw regulator gtebokosci w pozycji n° 20, a
wyjscie frezu na 12 mm za pomocg pokretet,
ustawiajgc urzadzenie w pozycji do pracy (Rys. 33 i
34). Aby sprawdzi¢ gteboko$¢ wytnij rowek, wtéz do
niego adekwatng lamelke i zaznacz na niej otéwkiem
linie dokad weszta. Obrd¢ jg odwrotnie i sprawdz

czy linia wykonana oféwkiem réwniez pokrywa sie

z krawedzia, od ktorej powstata (Rys. 35). Jesli nie
popraw defekt dostosowujgc pokretta. Aby ustawié
maksymalng gtebokos¢ do lamelek No.6, ustaw re-
gulator gtebokos$ci w pozycji n° 20, a wyjscie frezu na
20 mm za pomocg pokretet, ustawiajgc urzadzenie w
pozycji do pracy (Rys. 33 i 34).

Zalecenia:

Utrzymuj urzadzenie w czystosci i systematycznie
smaruj prowadnice, ktére nigdy nie powinny byc¢
suche (Rys. 36 i 37).

12. KONSERWACJA. SZCZOTKI |
KOMUTATOR

Odtacz urzadzenie od zrédia
zasilania przed przystapieniem
do jakichkolwiek prac
konserwacyjnych.

Usun $ruby B (Rys. 38), ktére zespalajg obu-
dowy boczne i rozdziel obie obudowy. Wyjmij
trzymadetko szczotek H (Rys. 39) za pomocg
matego Srubokreta G, korzystajac z jednej z
bocznych wypustek trzymadetka jako dzwigni,
aby je wywarzy¢. Odciggnij do tytu koniec
sprezyny C. Utrzymuj cato$¢ w tej pozycji aby
oddzieli¢ szczotki i zastgpi¢ je nowymi, orygi-
nalnymi szczotkami VIRUTEX. W6z z powro-
tem trzymadetko szczotek, upewniajgc sig, ze
przylega ono $cisle, oraz ze kazda ze szczotek
wywiera niewielki nacisk na kolektor. Zamontuj z
powrotem obudowy boczne F za pomocg $rub,
upewniajgc sie, ze zaden z przewodow nie wys-
taje poza obudowe. Zaleca sie aby uruchomi¢
urzadzenie na ok. 15 minut po tym, jak wymie-
niono w nim szczotki. Jesli na komutatorze wido-
czne sg uszkodzenia lub zadrapania, nalezatoby
usung¢ te wade w serwisie VIRUTEX. Dbaj aby
kabel oraz wtyczka byly w dobrym stanie.

13. INSTRUKCJA MONTAZU ZLACZA DO
ODCIAGU

Usun $rubke D pokrywy E (Rys. 40). Wsun
ztacze w prowadnice do oporu (Rys. 41), faczac
uprzednio ztgcze z tubg ssgcg 6446073. Wkreé z
powrotem $rubke D, opierajgc ztgcze na pokrywie
(Rys. 42).

14. AKCESORIA DODATKOWE

1440382 Frez ze stali HM 100x4

6446073 Standardowy zestaw do urzadzenia
odpylajacego 2,25 m

6446079 Gtowica CA64B do usuwania ztogow
zywicy i sekow.

6446078 Prowadnica boczna CB64B.

15. POZIOM HALASU

Pomiary pozioméw hatasu oraz wibracji opis-
ywanego urzgdzenia zostaty dokonane zgodnie
ze standardem europejskim EN 60745-2-19 i EN
60745-1 i stuzg jako punkt odniesienia przy po-
réwnaniach z innymi urzagdzeniami o podobnych
zastosowaniach.

Przedstawiony poziom wibracji zostat okreslony
dla podstawowych zastosowan urzgdzenia i
moze on by¢ uznany za warto$¢ wyjsciowg przy
szacowaniu ryzyka zwigzanego z wptywem
wibracji. Jednakze, wibracje mogg osiggna¢
poziomy, ktére beda odbiegaty od przedstawio-
nej wartosci jesli warunki zastosowania bedg
inne, jesli zastosujemy inne urzadzenia lub jesli
urzadzenie, jego uktad elektryczny lub akcesoria
nie bedg konserwowane we wtasciwy sposaéb.
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Wowczas poziom wibracji moze osigga¢ wyzsza
wartos$¢, w zaleznosci od wykonywanej pracy i
sposobu w jaki korzystamy z urzgdzenia.
Dlatego tez, nalezy okresli¢ wytyczne
bezpieczenstwa, aby uchroni¢ uzytkownika
przed dziataniem wibraciji, takie jak dbanie

o to, aby urzadzenie oraz jego uktady byty
utrzymywane w idealnym stanie i ustalanie
okreséw pracy (czas pracy, gdy urzgdzenie jest
poddawane obcigzeniom oraz czas pracy, gdy
urzgdzenie nie jest poddawane obcigzeniom,
czyli nie jest uzywane, jako ze ograniczenie
czasu pracy bez obcigzenia moze mie¢ istotny
wplyw na catosciowg warto$¢ oddziatywania).

16. GWARANCJA

Wszystkie produkty VIRUTEX posiadajg 12
miesieczng gwarancje od daty zakupu. Wsze-
Ikie uszkodzenia wynikajgce z nieprawidtowego
uzytkowania lub naturalnego zuzycia nie
podlegaja gwarancji. W przypadku jakichkolwiek
napraw nalezy skontaktowac sig z oficjalnym
posprzedazowym serwisem VIRUTEX.

17. UTYLIZACJA URZADZEN
ELEKTRYCZNYCH

Nigdy nie usuwaj sprzetu elektrycznego
razem ze $mieciami domowymi. Utylizuj
sprzet, akcesoria i opakowania w sposob,
ktory zminimalizuje jakikolwiek negatywny ich
wplyw na srodowisko. Stosuj sie do przepi-
séw obowigzujgcych w Twoim kraju.
Zastosowanie w Unii Europejskiej oraz w
krajach europejskich stosujacych
selektywna zbiérke odpadoéw:

Jesli ponizszy symbol pojawia sie na produk-
cie lub na dotgczonej do niego informaciji, nie
nalezy po zakonczeniu okresu jego
zywotnosci wyrzucac go wraz z innymi odpa-
dami pochodzenia domowego.

Zgodnie z Europejska Dyrektywg 2002/96/

EC, uzytkownik moze skontaktowac sie ze
sprzedawcg, od ktérego nabyt produkt lub z od-
powiednimi wtadzami lokalnymi, aby dowiedzie¢
sie gdzie oraz w jaki sposéb moze odda¢ zuzyty
produkt do bezpiecznej, przyjaznej srodowisku
utylizacji.
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VIRUTEX zastrzega sobie prawo do mod-
yfikowania swoich urzadzen bez wczesniejszego
uprzedzenia.
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Acceda a toda la informacidn técnica.
Access to all technical information.

Accés a toute I'information technique.
Zugang zu allen technischen Daten.
Accedere a tutte le informazioni tecniche.
Aceso a todas as informagdes técnicas.
Dostep do wszystkich informacji technicznych.
[ocTyn KO BCeW TEXHUYECKON MHGpOopMauuu.

7996430 022022

Virutex, S.A.
/m Av. de la Llana, 57
08191 Rubi (Barcelona) (Spain)

www.virutex.com



